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8 б 0 9 НАЧШЕ Ha u m e h o b a h u e Стр

С оде pwa н u е

1. W S .t-4 /e o . оз пз ПоЯСНи тЕДЬНАЯ ЗАПиСКА. ~~12-II
1.185.4-4/10, 03-10000 ГЧ Плитл типд 2пг.ГАБАритный чериен!. 12
1.86S ,1 - V  ID . Q5 -20000 П Плитл типд 2пв .ГАБАритНЫЙ MEPfDEW. 12
1 « 5 .1 - 4 /1 0 .0 3  У Узды 1 -6 . 13
1.865.1- 4/80,05-10000 Плитл типд 2пг. 14
1.865.1 -  4 /  80,03-10000 СБ Армирование плиты ти п д  2пг. 15; 46
1865.1 -4 /8 0 .0 3 -2 0 0 0 0 Плитл ши па 2пв. 17
1.86S.1 -  V 80,03-20000 С5 Армирование плиты типд 2пв. 18
1.865.1- 4 /80.03 C4U ЙАРиАНШЫ AHKEPOBKU НАПРЯГАЕМОЙ.

А Р м д тур ы . I*
1.86S.1 -  4 /80. 03 СМ 2 "liPUMEP плиты СО ШПОНКАМи для

CIUCMU4E0KUX РАЙОНОВ. 20
1865 .1 -4 /8 0 . 03 013 Примеры рдсполошЕния в плитлх

дополнительных за к л а д н ы х  изделий. 2 0
18651-4 /80 . 03 СМ4 Схема испы таний плит. 21
1.865.1- 4/80. 03 СМ5 Внличины нагрузок для контроль-

него и с п ы та н и я  п л и т . 2 2
1.865.4 -  4 /80.03-1(1000 ВМС П литл типд 2 п г # Выборка  е тд л и . 25
1865.4-4/80.03-20000 ВМС Плитл типд 2пв. В ыборка е т д л и . 24; 25
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I.0&IUUE СВЕДЕНИЯ.
1. 4. В ЦАСГПОЯЩ.Е/И ВЫПУСКЕ С5?UU 1,865.i-4/fi0 ПРИВЕДЕНЫ РАБО- 

MUE ЧЕРГСЕШи СБОРНЫХ ШЕАЕВОБЕШОННЫУ ПРЕДВАРиГОЕЛЬНО-ЦАПРЯШЕННЫУ ' 
пдиш РАЗМЕРОВ 4 ,5*6  М, ИЗПШОвЛЯЕММХ ИЗ ШЯН1ЕД0Г0 БЕ1ПОНА Ц 5ЕГП0НА 
НА п о р и с т ы х  ЗАПОЛНитЕАЯХ.

( *1 2. Пииты ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ для покрытиа ОАНОЗИЛтНЫХ СЕЛЬШЬ 
ХОЗЯиСШВЕННЫХ Производственных ЗДАНиН С ШАГОМ НЕСУ11Ц1Х конструк- 
ции (ферм, ш о к , с те н ) 6  м.

Пииты могупьБыть применены шлкме в покрытиях зданий с. рас- 
чепшоЯ сЕисмичностью7 и 8 баллов при условии выполнения соот­
ветствующих требований „Руководств* по прОЕктироеднию Производ­
ственных ЗДАНиО с КАРКАСОМ ИЗ «ЕЛЕЗОБЕШОННЫХ КОНШРУКЦиЙ ДЛЯ 
СЕЙСМИЧЕСКУХ РАЙОНОВ".

2,. Т ипы , к о н с т р у х ц й я , о б о з н а ч е н и е .

2 .4 / ' .Плиты размером 4 ,5x8 м подразделяйся  на два типл:
2ПГ -  БЕЗ ПРОЕМА В ПОДКЕ ПЛОтЫ (ДЛЯ fAYXUX УЧДСЯ1КОВ ПОКРЫГОия);
2ПВ -  с проемом в п о т  пииты для пропуска ВЕнтиляционно1Г шихты 

или ВОЗДУХОВОДА КРЫШНОГО ВЕНтиИЯШОРА, При ЗЛОМ в здвисимое- 
ти  от дидмЕтрд проема плиты обозначаюшся:
2П В4 ~ При ДиАМЕТПРЕ ПРОЕМА 40 0  ММ,
2ПВ7 -  » 700 мм,
2П810- „ 4000 ММ.
2,2. Форма и р азм ер ы  пиип? долины  соотвЕ тствовд пи»  у к а з а н н ы м

НА ЧЕРШЕЫАХ В НАОПОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ.

2 .3  - В соответствии с ГОСТ 23009-78 усшна вл ив аегося СЛЕДУ­
ЮЩАЯ структурл УСЛОВНОГО ОБОЗНДЧЕНиЯ МАРОК пиит:

,  шЛ/ 1
Й А Ч . о т д . 2i . r n . f l i _____ 1} 8о
Н  к о н т р . А о р л ш ю н т о м 4$iL
Г л и н т о л и К а п а м и

Р У К .  г г З и Н О В Ь Е Р А
O n  и н ш Л о р л а д о н т с е л V 7̂

1.865.1-4/60. 03 ПЗ
I l4 l№  р ж а  т ш а я  i

ПоЯСНУШЕЛЬНАЯ ЗАПУСКА
Р 1 4  I 46

ГНПРОИИСЕЛЬХ Q3
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3?

тип плиты

порядковый номер плиты 
ПО НЕСУЩЕЙ слосоьности

КЛАСС НАПРЯГАЕМОЙ АРМА ГПУ РЫ

вид 5EHJOНА• 
тяиелый - Т
НА п о р и с т ы х  З А П О Л Н и т Е Л Я Х  -  И

___________________ДОПОЛНШЕЛЬНЫЕ XAPAKHiEPUCITUlKU.
ОПТРАШЛЮ1ЦИЕ ОСОБЫЕ УСЛОВЫЯ ПриМЕНЕНЦЯ плит;
cQ агрессивность газовой 

СРЕДЫ -К
6)НЕСГШДАРПШОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ 

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ (НАПРИМЕР, 
для КРЕПЛЕШ ДЕРЕВЯННОЙ 08РЕШЕШКИ' ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПДУШ
у т о р ц о в  и ш е м п е р а ш у р н ы х  швов
W R1. П - з ОБОЗНАЧАЕМСЯ БУКВЕН­
НЫМИ ИНДЕКСАМИ -  а ,  б ,  в . . .

Пример условного обозначена плиты типл 2 ПГ ЧЕтвЕртай НЕ­
СУЩЕЙ способности, С НАПРЯГАЕМОЙ Др/ШУРОЙ КЛАССА Л- i Y ,  ЙЗ БЕШОНА 
НА пористых ЗАПОЛНитЕЛЯХ, ПРЕДНАЗНАЧЕННОЙ ДЛЯ РАБОШЫ В НОРМАЛЬ­
НЫХ условиях: 2ПГ-4А ГУП.

То ш е, типл 2П8, с проемом диаметром 700 мм, втором несу­
щем способности, с напрягаемой  арматурой класса Ат- £ к , нз тяже-
ЛОГО БЕШОНА, ПРЕДНАЗНАЧЕННОЙ ДЛЯ РАБОПШ В УСЛОВиЯХ СЛАБОАГРЕС- 
сывнон и сРЕднЕАГРЕссивной остепени воздействия ГАЗОВОЙ СРЕДЫ:

2ПВ7-24т£кТ-И

О б л а с т ь  п р и м е н е н и я
3. i  П Л И Tb« ПРЕДНАЗНАЧАЮТСЯ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ Ь ПОКрЬ|ТИЯХ

5ДАННИ# С РУЛОННОЙ КроВлЕИ, а также Ь ВЕНТИЛИРУЕМЫХ ПОКРЫТИЯХ с 

кр©1 лен из асбестоцементных йолиистЫх 'листов.

з. г.  ̂ П а н т Ы м о гут  п р и м е н я т ь с я  И зд ан и ях  с н е агрес с и в ­
ной СрЕДОИ, А ТАКЖЕ I условиях СЛАБО - -П СрЕДНЕ АГРЕССИНОМ 
СТЕПЕНИ во5А,ЕИСТрНЯ ГАЬовЫх СРЕД. В СОСТАЕе ПРОЕКТА зд а н и я  ДОЛ­
ЖНЫ БЬпЬ pA^pAl&OTAHbl МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ АНТИкОррОЗИОН- 
НОИ ЗАЩИТЫ ПЛИТЬ| Ж СТАлЬнЬи ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ I СООТВЕТСТВИИ
с т р е б о в а н и я м и  гллвbi СНи.П и-гб-73*„ З ащ ита  стро и т ел ьны х  кон­
струкций ОТ К0]>ро5ни''н НАСТОЯЩИХ рАБОЧИУ ЧЕрТЕЫЕ-Н. УзлЬг 3 АДЕ ЛК*

1665.1-У 8 0 .03 ПЗ W

х х х - х х х - х х— I----  T J -
ш вов МЕМДУ ПЛИТАМИ ПоК|>Ь|Т«И Ь срЕДНЕАГрЕССИ Сно« ГАЗО-[3,
во« СрЕДЕ вЬшОЛНЯтЬ Ь с о о т в е т с т в и и  с СЕрИЕ-Й Д.Доо-6  
„ТИПо1Ь|Е УЗЛЫ Антикоррозионной* ЗЛЧЦНТЬ» tHEAE30SET0H«bU 
КОНСТРУКЦИЙ ЗДАНИИ н СООРУЖЕНИЙ ( Т Д К ) . ”

3.3. Допускается применение плит на открытом воздухе и

8 НЕОтАПЛиВАЕМЫХ ЗДАНИЯХ При СОБЛЮДЕНИИ ТРЕБОВАНИЙ, ПРЕДЪЯВЛЯЕ­
МЫХ К УКАЗАННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ И МАШЕР1ШАМ ДЛЯ UX ЫЗГОШОв/ЕНЫЯ 
ГЛАВОЙ СНИИ IL-21 -7 5  и Другим и HQPMAmUBHblMU ДОКУМЕНТАМИ.

Mapku сшдде и для и з го то в л ен и я  арматурны х  ц за к л а д н ы х  и з ­
д е л и и , трЕ Вовдния к  беш ону по м о р о зо с то й ко с ти  и водонЕПраницА- 
ЕМОШи 8 3A8UCUMOcmU о т  тШПЕРАШУРНЫХ УСЛОВИИ 80 ВРЕМЯ моншаша 
п л и т  и ЭКСПЛУА!ШЦии ЗДАНИЙ ДОЛЖНЫ УШЫЗАтЬСЯ В КОНКРЕШНОМ ПРОЕКГПЕ.

3-4. Крепление плит к несущим конструкциям должно осущесш- 
вляться в соответствии с типовыми узлами.

Минимальная допусти м а я  длина опирдния ребер плит на шблезо- 
БЕШОННЫЕ конструкции СОСШАВЛЯЕШ 60 Ш, НА КАМЕННЫЕ ОПЕНЫ - 120мм. 
При НЕОБХОДиМОСти УМЕНЬШЕНИЯ длины ОПИРАНИЯ плит на каменные сгпе- 
НЫ ПОД ПРОДОЛЬНЫМИ РЕБРАМИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ШЕЛЕЗОБЕШОННЫЕ ПОДУШКИ.

3.5. Показатели плит из Бетонов на пористых здполнителях
ДАНЫ ДЛЯ КЕРАШитОБЕПЗОНА, АГЛОПОРиПМБЕйОНА U ШЛАК0ПЕМ30БЕШОНА С 
ОБЪЕМНОЙ МАССОЙ БЕШОНА 8 ВЫСУШЕННОМ ДО П0СШ0ЯНН0Й МАССЫ СОСГЛОЯ"
ния 1800 кг/м3 .

в
<

2

3.6. Выбор марок плит с проемами в полке производится с 
учетом следующих положений:
а )  СУММАРНАЯ РАСЧЕШНАЯ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ НАГРУЗКА НА

плиту ^  в кгс/м2 определяется по Формуле; у  ̂ п о к ^ с н 1" ^ кв

ГДЕ -  НАГРУЗКА о т  ВЕСА ПОКРЫШИЯ, ВКЛЮЧАЯ ВЕС ПЛИШЫ С ЗА Ли В- 
9 КОЙ ШВОВ РАВНЫЙ 16SKFс / м2 ДЛЯ п л и т ,  ИЗГОТОВЛЕННЫХ из 

ГПЯШЕЛОГО БЕШОНА U 1Й5 к г г / м 2 -  ДЛЯ БЕШОНОВ НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНитЕЛЯХ;

О сн -  СНЕГОВАЯ НАГРУЗКА)
i -  ЭКВИВАЛЕНТНАЯ НАГРУЗКА.НА ПЛиШУ ПРУ УСШАНОВКЕ ИА НЕЕ 

_  т  в е н т и л я ц и о н н о й  ш а х т ы  или крышного В Е н т и л я т о р л ;
Q) СУММАРНАЯ РАСЧЕТНАЯ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕНЛЯ НАГРУЗКА НЕ 

ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ НАГРУЗКУ  ̂ УКАЗАННУЮ В ТАБЛИЦАХ ДЛЯ СООтВЕШ-
сшвующец м а р к и  п л и т ц .

ЭШВАЛЕНПЖЫЕ НАГРУЗКИ ИД ПЛИТЫ ПРИ УСШАНОВКЕ НА НИХ ВЕИ-
шиляционных тт с  вы сотой  т р уб ы  до 3,5 м п р и в е д е н ы  в глаблице  I -

1.8651 -4/60.03 пз
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ЗШВАЛЕМПЙМЕ НАГРУЗКИ ОШ КРЫШНЫХ ВЕНТИЛЯТОРОВ ДОЛИНЫ ОПРЕДЕ­
ЛЯТЬСЯ РАСЧЕТОМ В ШИСиШСШи ОШ КОНКРЕТНЫХ YCAOBUU.

ТА6ЛЦЦА I
вид

В Е и т и л я -
т и п

плиты
ЗКВиВАЛЕНгаНАЯ РАСЧЕТНАЯ РАВНОМЕРНО РАС­
ПРЕДЕЛЕННАЯ Н А Г Р У З К А  НА П Л и т У ,  К Г C / / y j2

диоииой РАЙОНЫ СССР ПО СКОРОСТНОМУ НАПОРУ R F T D A

Ш АХТЫ I К I ту
ВЕЛичиНА СКОРОСТНОГО НАПОРА 8ЕГОРА. к г С/мЪ

27 55 45 55
Вентиля­ 2ПВД 40 40 40 45ционная

Ш АХТА С 2ПВ7 50 55 55 60
зонтом 2ПВ10 8 5 65 70 75

Вентиля­ 2П84 4 0 40 45 45ционная
Ш А Х Т А  С 2ПВ7 60 60 65 7 0
ДЕфЛЕК-
шором

2HB1Q 80 9 0 105 . 115

ПрииЕчдиия: 1  Нагрузка  на плиту, указанная в таблцце i , опре­
делена сумюировдниFM ЗКвиВААЕНтНЫХ НАГРУЗОК от ВЕСА БЕТОНА УТОЛ­
ЩЕННОЙ ЧАСти полки плиты, шелезобешонного стакана , звена шрубы
С УШЕПЛиШЕЛЕМ, ДЕфЛЕКШОРА UAU ЗОНГПА U ОТ ВЕТРОВОЙ НАГРУ5КИ, ДЕЙ­
СТВУЮЩЕЙ на вентиляционную  ш дхту.
2. Рабочие чергпеиш железобетонны х сшакаиов приведены  в вы пуске  5
ДАННОЙ CEPUU.
5. При ОПРЕДЕЛЕНии НАГРУЗКИ ОШ ВЕНПШЛЯЦООНШ' ШДХШЫСОБСПВЕНHNU 
ВЕС ДЕФЛЕКТОРОВ И ЗОНТОВ ПРИНЯТ ПО CEPUU 1 .4 9 4 -3 2  „ЗОНШЫ и ДЕф- 
лекш оры  вентиляционны х CUCTEM",
4. УорштивноЕ sham ehue  э к в и в а л е н т н о й  ндгрузки (коэффициент ПЕРЕ­
ГРУЗКИ П - 0  ДО ПУСКА В ШСЯ ОПРЕДЕЛЯтЬ VAAHOWEHUE/A ТАБ/иЧНЫХ ЗНАЧЕ- 
HUU НА 0 ,8 5 .

3,7, В плитду могут предусмагпривашься дополнительные зак­
ладные изделия для крепления плит к стропильным конструкциям у
Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы Х  liiВОЗ НЛО Ш ОРТ ОВ З Д Ш Я .  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н У Я  п А Р А П Б Ш О В ,  
Д Л Я  К Р Е П Л Е Н и я  (в Н Е О Б Х О Д И М Ы Х  С Л У Ч А Я Х ;  Д Е Р Е В Я Н Н О Й  О Б Р Е Ш Е Г П К и  ПОД 
А С Б Е О Ш О Ц Е М Е Н Т Н У Ю  КРОВЛЮ и ДР .

Приты РАСПОЛОЖЕНИЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ 

ПРОВЕДЕНЫ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ.

Конкретное расположение закладных изделии должно указы­
ваться в ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ,

1. 865.1 - 4/80. 03 ПЗ
Ласт
4
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3.8. Узлы устройствл кровель по паигпалл приведены в соот- ^
В Е Т т У Ю р Х  СЕРИЯХ ТДА.

4. Условия РАСЧЕТА

4.1. Ра с ч е т  п л и т  п р Оы з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  с п олошн н иями 
Г ЛА В СНиП Ц -6-74, СНиП Й-21- 75, С Ш  Й-28- 73*,, Р У К О В О Д С Шв А  ПО 
ПРО EKmUPQ В АН ию П Р Е Д В А Р и т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н -
струкций из т я ш о г о  бешона1' С носке С троии зд д т ,  1977) , , ( Руко­
водства ПО ПРОЕКтироВАНЦЮ БЕТОННЫХ и ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ конструкции 
ИЗ БЕТОНОВ НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНитЕЛЯХ" (/МОСКВА, Строиизддгп, -1978) ,

4.2. Продольные и поперечные ребра плит рлссчигшы как
ШАРНИРНО ОПЕРШИЕ Ш К О  ТАВРОВОГО сечення. Полка РАССЧитлНА КАК 
плитл, РАБО ШЛЮЩАЯ В ДВУХ НАП РАВНЕНИЯХ,

4.3. Несущая способность плит (вЕ/ичиил расчетных нагрузок)
УКАЗАНА В ТАБЛИЦАХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ,

4.4 По mpEiiju нестойко emu плиты отнесены к Ш категории, 
Допустимля ширина раскрытия трЕщин в зависимости от стЕпнни аг- 
рессивкого воздействия газовых сред принятл в CQcimmcmetiu с 
указаниями глав СНиП I -21-75 И СНиП 1- 28-75*

5. ТЕХНиЧЕСт ШРЕБОЗАНиЯ.
5.1. 5етон .
5 .1 .1 . МАТБРиАЛЬ  ̂ ПРиМЕНЯЕМЫЕ для приготовления бетона  ̂

должны соответствовать действующим стандартам или ГПЕХН ИЧ ЕС к и Л1 
условиям НА 3TU ЛЛАШЕРЦААЫ.

5.1.2 Прочность бетона должна соотвЕшствовАШЬ проекшноц
МАРКЕ БЕТОНА ПО ПРОЧНОСГТШ НА СШАПШЕ, НАЗНАЧЕННОЙ ПРИ РАСЧЕГОЕ ПА1Ш

- в зависимости о т  их несущей способности (указана в г о ш и ^ ах в
НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ). ’

5.4.3. Бетон по морозостойкости и водонЕпроницАЕмости дол­
г а  соответствовать маркам,  назначаемым в проектах здании co r -

, AACHO ГЛАВЕ СНиП I I -2I-75 В BABUCUMOCfRU ОТ PEWUMA ЭКСПЛУА1ВДии и 
Ш М А ТиЧ Е О Ш  условий РАЙОНА СТРОиШЕЛЬОШБА.

5.1.4. &ЕШОН плит, предназначенных для работы в условиях 
АГРЕссивной газовой среды, должен быть повышенной плотности (П ) -
ПРИ СЛАБО- И СРЕДНЕДГРЕСеИЙНОи СШЕПЕНU ВОЗДЕЦОШЯ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ- 

ПОКАЗАШЕЛи плотности БЕТОНА ТЯЖЕЛОГО И НА пористых ЗАП0Л- 
нитЕЛЯх должны соошвЕтствовАть, трЕБОВАниям табл . 5СНиП 1- 28-73*

-------------------------:---------------- --— ------------ ------------------------------[диет

1 8 6 5 . 1 - 4 / 8 0 .  0 3  п з  H P
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5 .1 .5 . Назначена величины отпускной прочности б е м а  сле- 
дуеш производить в с go я: ве то ш и  с ГОСТ 13015-75, при этом ее ве- 
личинд ДОАШКА ЬЬШЬ НЕ МЕН£Е ПЕРЕДАПШЧКОЙ  ̂ ПРОЧНОСТЯМ (ОИ.П. 5 .4 .6 ) .

5.1.6. Влдшносшь 5ешона на корневых з д ш н и т и ш  прк ои-

ПУСКЕ ПАЦГП nOmpEEUffiEASO НЕ Д О М Ш  ПРЕВЬШПЬ 15?0
OlRKAQMEHUE Ш Ш Ш  МАССЫ ВЕШОНА НА 11ОРЦСШЫАГ ЗАПОЛТШЕАЯУ

8 высушенном (до постоянной массы) состоянии ие д о л ш о  превы -  
iишь г Ъ%

5 . 0 .  ОШОНЕТШЕ <M*;iBU4ECK0ff МАССЫ идиш При ОГППУШ ПОШРЕ- 
бШйЕЛЮ НЕ ДОЛННО ПРЕЗЫШАШЬ ± 1% HOMUHДАННОЙ МАССЫ ДЛЯ ПАШИ ИЗ 
ТШЕЛОГО БЕЛОНА U ROMUHAAbHQU отпускной МАССЫ для  плиш ИЗ 6ERI0HA 
ИА по р исты у З А Ш ш ш е Ш ч

5. <.в Крайность nopHCTbix ькпоаннтельи для плат, зке- j 
tlWMItpVEMblX Ь АГРЕССИВНЫХ ГА50§ЫХ фЕДЛХ, НЕ ДОМНИЬ ПрЕ- I 
!Ы ш а т Ь т© MMi-

5. Z. А р м л т а р д .   ̂ [
5. г л .  В КАЧЕСт 1 е НМфЯГЛШО-М АрМАТУрЬ» ПрСДОлЬнЫх |

рЕВЕр П АНТ Принят А ; (
CL) СТЕрЮНЕ ЬД# ГОРЯЧЕКАТАНАЯ ApMATbpA КЛАССоЁ j

A -  Гу, Д - 2  С ^ Х о с ч  5 7 0 * - 7 5 } ;  1
S) «ТЕрШКБО&Я ТЕрМКЧБСКМ уПрОЧИЕННА* АрМАТЬрА |

КЛАССА Ат-2  С ГОСТ j
Ь) С Т Е р № Н Е & А *  Т Б р М И Ч Е С К Н  У П р о Ч Н е Н И М  А р М А Т Н р Л , j

с т о й к а я  прагмS ко р р о зи о н но го  рдстрЕскибл - I
кия, КЛАССА Ат-2 к (тя i

Нрн ОТС^ТСТ§НИ НА 5 b S o i, t -  НЬГОТо1«ТЕАе У К Да АН­
НОЙ АРМАТарЫ ДОПУСКАЕТСЯ SpHMEHEHtfS СТБр«Нб&эи 
АрИАТУрЫ ‘КЛАССА А'Щ S, ^ПрОЧИЕННОН §ЫТЯ ЖкоЙ с  контро­

лем 66AM4«i*b| WAnpjiiKEKVl# 41 арЕДЕЛЬноГО ЗДАКНБН*#. 

ТрЕоУЕМЬМЕ. «рн БИТОМ 4MAiVtETpbt ОТЕрИ|НЕИ, & ЗДЁнеМ- 
«ЛОСТИ о-T НЬСУЦЕН СПОСОБНОСТИ П АНТ^ у 1C АЗ A Hr fes 

ТА Б ЛИЦЕ Z,
Т  ьвм м ^ь Z.

j Порядковым ЛОМЕ? 
* пантЬ) пе* яве^**

c n o e & s н е с т и

I «Напрягаемая 
i д р м А тд р *
1(У^0Д АО №
Г  Г & 4 4

; S p o J  J

•{ <ф { &  к  Ш &
4 Ф  1 0 /» # £
{ Ф  £ 0  А ® £

1 865.1-4/80 03 П5
Ж ?

5 .2 .2 .  8 КАЧЕСГПВЕ неИАПРЯГАЕЛШ АРМАШУРЫ СВАРКИ* КАРКАСОВ 

и СЕ ток nPEAYCMOroPEHA: СГПЕРШНЕ ВАЯ APMAfflVPA КЛАССА Д-Щ ПО ГОСТ 
5781-75 т  лиш ние 8 мм и ГОСТ 5.1457-72 ш  диш п рЕ  <0 мм 
Ц ВЫШЕ; АРМАШУРЙА-Я ПРОВОЛОКА ПЕРЦОДиЧЕСКОГО ПРОфиЛЯ КЛАССА 8р-1

по ТУ 14-4-659-75.
5 3 .  Атлтш и закладные изделия.
5.3.1 Постоянные анкеры напрягаемой а рампу ры следует вы­

полнять в виде а ш в д о ш м  т  высднеиныг головок ( недопус­
каемся устройство анкеров 8 воде высашенных головок дан армаяу-
РЫ КЛАССОВ A-YI ( At -V, Ат- ? К ) .

Ф орма и размеры ошдтых обойм и высашешш головок долиты 
ОООПВЕвСПВШГОЬ указанным на документце 1 8 6 5 .1 -4 /8 0 .0 1  СМ1.

В КАчествЕ постоянных анкеров могут выть hpumehehw шди&ы,
ПРиВАРЦВАЕМКЕ НА КОНЦАХ ШЕРШНЕЙ НАПРЯГАЕМОЙ ДРМДШУРЫ ПОСЛЕ ПЕРЕ­
ДАЧУ усилия ОШАТПИЯ нл БЕЛТОН (см. ДОКУМЕНШ 1 .8 6 5 .1 - 4 / 8 0 .0 1  CMl)

5-3.2. Армашурные сЕтки и плоский каркасы доамны изготов­
ляться про помоги контлктной сварку, пру этом сварке подлейаш 
все пересечения шершней.

3.3.3. Сварные армашурные иддеш  долины удовлетворять 
ЩРЕШАйиЯМ ГОСТ 10922-75.

5.3.4. МонгадшныЕпетли долшны изготовляться уз горя^еха- 
тдноо ГЛАДКОЙ АРМАТАУРНОЙ стдли КЛАССА А-I марок 8С тЗсп2 и 
БСтЗПС2 или из АРМАТПУРНОа СШАЛи ПЕРООДиЧЕСКОГО ПРОфУЛЯ КААООА 
Ас-я /МАРКУ 10 ГТ по ГОСТ 5781-75.

Cmд/«ь марку ВСшЗпс2 не дапусклейся тфшиеяяшь для изготов­
ления ЙЕШЕЛЬ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПОДТЕМА И МОНШлШЛ ПЛУИ ПРУ 
RCMREPAWYPE НЦШЕ MUHVC 40°С-

5.3.5^ Для изготовления закладных изделии долина проме- 
ияться УГАЕРОДистДЯ сшлль КЛАССА с 38 /23.

Марку сшдли следуем назначав с учетом экснлуашаройных 
условий СОГЛАСНО ПРиДОШЕНию 4 ГЛАВЫ СНУЯ 1 - 2 1 - 7 5 .

5.3.6. Открытый повЕртсти закладных издеш  долины ь’ишв
SAUiUlitEHbi COBBIBEBCBIBVBĤ UMU AHrOUKQpPQBUQKHWMU ПОКРЬШЯмО СОГЛАСНО
тргоовдниям главы СУ и Я 1-28-73й-

Конкрешйые УКАЗДиЯ ЙС АНКИКОРРОЗИОИНОЭ ЗАЩи»с двлпкы
ьть ПРОВЕДЕНЫ Ь СО США BE ПРОЕКТА ЗДА-Ш.

| 1865.1-4/80. 05 пз T f
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5.4 й з г а т о в я е и и е  п л  и т .
з . и . И з г о т о в л е н и е  п л и т  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  п о  а г р е ­

г а т а  о - п а т а ч к о й т е х н о л о г и м  с  н й т я ж & н м к м  й р м й т з р ы н й  у п о р ы .
5.4.2 ПЛИТЫ СЛЕДУЕТ ИЗГОТОВЛЯТЬ В> СТАЛЬНЫХ СрПРМЙК,

удов лет &аряю ц*х требованиям ГйоТ (8 38S-73*

5.4.3 Проектное положение арматурных изделий и толщи­

на защитного слоя s e t знй следует Обеспечить прокладка­
ми из платного цене ит но* песчаного рост о оря.

-Применение стальных ф я к &йтёров не доиускается.

5.4.4 Натяжение йрмйтуры  предусмотрена электротер-

i

i
I

-i

(
if

-ммчеоким или механическим способами.
При нятяжении термически упрочненной а р м а т у р ы  злек*

ТРОТЁРУ ИЧЁОКНМ СПОСОБОМ ДОПОЛНИТЕЛЬНО ДОЛЖНЫ производить*

ся контрольные испытания арматуры  йй растяжение после 
электронагреьй в соответствии стребовйимяади г йот 12004-вв.

Температура нагрева напрягаемой йр^ йтуры при электро­

термическом способе натяжения не должна превышать, вели-' 
чин, указанных а тйбл. М „ Руководства-по т ех нал огни'изга-

нинструкций  *.{ Москва, Отроииздйт, IS IS  г).

5.4.5 Величины напряжений в ярматяре (до проявления 

всех потерь), контролируемые ®й окончании натяжения  ̂

приведены в таея.3

Т й Б Д  И  Д А  3
К л а с с  а р м а т у р ы 1 Я - д а | - f l - v  *, Qi-.i ; й т * 1к  й - щ .0 |.. t  i

В е л № з ш  н а п р я ж е н и я
В  А Р К А Т У Р А ,  К О И Т Р б Л И -

i  р у ё м й й  я  о  о к а н и й *
| и н н  н а т я ж е н и я  н а  

у  я о  р  ы ,  к г е / б й я а

S
i
| S 33 0
1

■ j -  j  

1 6508 !  f i S S S  1
!  1 j
L _  J  ....._

О т к л о н е н и е  в е л и ч и н ы  к й о р я ж ё и й к  о т  у к а з а н н ы х -
b t a s a l  Ъ  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  при н а т я ж е н и и  а р м а тур ы : 

электротермическим способом ± BOS к г с /с м *  
механическим еяасе©$й« t Ь %.

з.ч.В.Перкдачй предварительного напряжения ил еатзи

(итпя&И'Нйтяженнл арматуры) должна производиться после 
достижений Бетоном передаточной црочицсти,укйЗйаиой

Г'

Та б л и ц а  Ч &
i

Проектная марка 

bet она

ПЕРЕДЙТЗУЙЙЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА ДЛЯ СТАЛИ КЛАССА

й-g са-Ев) fi-SiflT-Xi Йу-МК

Ы 250 18 0 20 0

M 300 2(0 2(0
Ы 350 25 0 250

5.4.7 йтпчск натяжения арматуры  нгоБхедимо производить 
плй вн а, п рименяя предварительный разогрев концевых 

у ч а с т к о в  с т е р ж н е й  о л ося е д у  ни щ ей  о б р е з к о й  и х  г а з о с в а р ­

к о й  ИЛИ М Е Х А Н И Ч Е С К И М  СПОСОБОМ.

5.4В При бетоннрсвйнии плит особое анимймме следует 

обратить на тщательнее заполнение б е т о н о м  аиорныхзаи 
продольных  реб е р .

5.4.9 Не допускается обнажение арматуры ; концы на оря- 

гаемай й р у а т у р ы  не должны в ы с туп а т ь  з й т о р е ц  р ё б е р  солее 

чем на (Ом у  и должны быть защищены  слоем плотного цемент- 

ИО-ПесЧАНОГО р а с тв о р а  толщиной Ю у м  или б и т у  ш нымлйком.

5.5 Точность изготовления ПЛИТ.

5.5.1Тйч к о ы  ь изготовления, качество поверхностей 

и внешний ВИД ПЛИТ ДОЛЖНЫ ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ 
ГОСТ‘130(5-75 И НАСТОЯЩИХ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ.

3.5.2 Откяанемия проектных  размеров плит ке должны

ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧИН) УКАЗАННЫХ НА ЧЕРТ ЕЖАХ. От КЯ Q И Ё'К НИ ОТ
проектного положения п р а ем о в в пал кйх пя wt н е должны л р« в ы- 

У Й Т Ь  10 М М . '
5.5.3 О т к л о н е н и я  з а щ и т н о г о  с л о я  Б Е Т О Н А  Т О Л Щ И Н О Й  15 М М  Н Е

ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ 13мм, ПРИ БйЯЫйЁ'й ТОЛЩИНЕ ЗЙЦИТКУГУ Сй0Я2Ь(«М.

5.5.4 О т к л о н е н и я  о т  п р я м о л и н е й н о г о  п р о ф и л я  н а р у ж н ы х
боковых поверхностей ни длине ОмЧместна* кепрямолииеймоегь) 

йЕделжио превышать Змм, ни всей длине гиигты-- В мм,

5.5.5.Отклонения от .плоскостности иеплискостнасть) 

к л нт ы не должна п р е вы ыдт ь 10 мм.

5.5.ь.Разность дл «к диагоналей лицевых плоскостей

плит не должна превышать (Вмм.

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



5. Нъыщй выгибов ш га  щтмт  w pxu  по несущей 
акссе&*«асша т доашна птьтть 40 /«/и.

5.5.8. Отклонения ага проектного пслшния закладных из- 

# au !i м  додшиы превышать* з плоскости плиты для опасных 34 ш д -  
т  и $дш £  5 № (для seta ад ь н ых— iS мм> П плоскости плиты 3мл.

S.-S.S. У« зд ниев  поверхности пл и т , предназначенны х д л я  
'гдбовы  % т п ш  воздействия т л е е т  off газо во й  среды , не до - 
ж и л и м  ? т ш т ,  в ы м и н ы  и ш л ы . И с п р а в л е н и е  о т и х  д е ф е к т о в  
бнедеду|бв1*8 и п у к д и у к о а  не д о я у с ш » с%

5. В. 10. g ггКкЕ плит, ж т т т т  пшРЕБителю,ке до -

КУСКАШСЯ т?Е!$!Ш1; ЗА ВШЮЧЕШЛ:
УСАДОЧНЫХ U ПотХИСОтШ ГПЕХИОЛОГиЧ ЕСШ трещин, ширикл которых 

НА ШтНОСПШ ПОЛКИ и ПОПЕРЕЧНЫХ РЕВЕ? НЕ ДОЛИНА ПРЕВЫШАТЬ 

0,05 Щ й ivitСЙАХ СОПРЙЫЕНиЦ ШОРЦЕ ВЫХ РЕБЕР С WHAM!- 0, 1 ММ;
шщин в ттй  зоне продзимых ребер от о в н а ш  бешоц ширина 
ттт т долина превы ш ь  0/1 мм.

6. S p a яияя приемки

6 . 1  П А Ш  ДОАНШЫ |Ы1ВЬ ПРОНЯИН «EXUU4E0KM ШИГ0ДЕЛ1 ПРЕД-
тпш~тш%шт>

Рпуды хдэы  праешного контроля и испы таний долиты пть 
записаны г * ш ш д х  ОТ К иди з т д е т  шордтории.

6 .2 . ПерйД началом кассового изготовл ен ия  п л и т  и в д а л ь ­
нее шем п?в изменении ш к о л е  ru  а и зго те в л е т *# , а  шакше s случае 
замену цсиодьзу&ш  м д я с ш л а з  ( щ е й  и д ш е п м  напрягаемой
А Р М А Ш ^  МАРН8 2 ВаДД SEftOH*) САЕДУеШ ПРОШ80Д«ШЬ ПриЕМОЧНЫЕ

• ке ш н д н и я  идея жгттт  их да контролируемого предельного 
состояния (п о  п р о чн е е м , трЕв^посгаоикости, МЕсгахоспо).
1 И с п ь н ш ю *  к а г р у ю к и е м  д о « ы  подвсргдться  не менее  двух 
пл и т  ДЙЯ &кЩ$П ВУДА КЭНВВбЛтЕДПГО ПРЕДЕЛЬНОГО с о сто я н и я .

SXEM.4 ОвйРШЯ 11-ВОДЧ1МЫ НАГРУЗОК ДЛЯ контрольных иСГ(ЫШ4- 

ГйИ Ш Ш  Н А Р У Ш И М  ПРИВЕДЕНЫ Б СПРАВОЧНОМ MAIHEPUAAS НАСШОЯЩЕГО 
АльБймА.

o.ix ^ емка и.шю д ш *и  производиться ш иияяи I  светло 
ндрвши ВА'ад*1£ ОдНОттьИЕ. ШФЫ, ЦЗГОПШЕНКЫЕ ПО одной технологии 

ИЗ гДШ?иДДУь ОДНОГО ЗУДА У KA46CWBA, 8 WE4EHUE НЕ Ш ЕЕ  ОДНИХ 

суток, пру ЗПШ НЕ Д8АИЕЙ.Й?Е8Ь№т 200 тш, _ ___

| 665.1- '4/80. 03 ПЗ ’ и

Партия П/Uill ОЦЕНиВАЕШСЯ ПО РЕЗУЛЫПАШАМ ВЫБОРОЧНОГО ПРИ­

ЕМОЧНОГО контроля отдельных изделии, число которых д о т о  сос- 
тдб/кять и м е к е е  ю */» о б щ е г о  количЕствл п л и т  в я д р ти и , но н е  м е ­
н е е  трех в л и т .

6 А  ПогарЕвт/ь имеет право производить повторный контроль 
КАЧЕСгавА плит, ПРИМЕНЯЯ при этом ПОРЯДОК и ПРАВИЛА приемку, ус- 
ШАН08ЛЕНИЫЕ НАСПЮЯРМ РАЗДЕЛОМ.

7. Методы испытлниа и контроля, маркировка

7. 1. Мввтды приемочных испытании и контроля долины соага- 
вешетвовлть п5ребованщям гост 15015-75.

7.2. Приемочные испытдния плит нагруибкцемч принмочныи 
контроль НЕ РАЗ РУ шлющими МЕШОЛАМЦ, А ЩАШЕ ОЦЕНКА КАЧЕСШ8А плит 
пи покдз/ипелям прочности, шетости ц шрЕщиносшаакосши 
производиться в соответствии t  гост 8829-77.

7. \ Прочность бешона иа егалтиЕ следуею определять по
ГОСТ 1Q1B0-78.

При цспышАнии плит нерАЗрушАйщими мегооддми Факшучейкую 
прочность бетонА следуеш определяшь улыкразвуковым методом сог­
ласно ГОСТ 17624-78 или другими методАмо, прЕДУсметРЕниыми дей­
ствующими стАНДАРШАМУ НА МЕШОДЫ НСПЫШАНий 5ЕШ0ИА.

7 . 4 .  Контроль м оценку проектной марко бекона по прочнос­
ти нд CHiAfflUE, а тлкше пЕРЕдлточноП и отпускной прочности пш и  
следуеш производить по го ст  4 8 Ю 5 - 7 2 * ш  гост 2 1 2 1 7 - 7 5  с учетом 
однородности прочности ьешонд.

7.5. Марка ш п ш  по морозостойкости доша  конгеродира- 
вдшьс9 (не рейв одного раза в шесть месяцев) з соответствии с 
ГОС Т 10060-76.

Нспы1вдниЕ бешонд нд морозостойкость следует производить 
При МИДОМ ИЭМЕМЕНии СОСГПАЗА ЕЕШОКД.

7.6. Пру (iposepke пдсшмости бЕгаонл контроль марку бепкжл
по бодонЕпрсницдшости следует производить (не реше одного раза 
з три месяца) по величине коэффициент* сридывРАции Кфд определя­
емого согласно ГОСТ 19426-74» Допусхдешея определять марку ее~ 
тонА по водонспроницдемости в соответствии с трешАниямц гост 
1 2 7 5 0 .Г - 7 а .  ___________________ ___________ ___
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Зт?Ш КОЭффиЦиенпдфиЛЬПРАЦиЦ, СОВтВЕПСПвУПциЕ М А Р Ш  
тти ПО ВОДОНЕПРОНиЦАЕМОСПШ, ПРИВЕАЕ«Н 6 ' С Н и П 5 - 2 1 - 7 5  0п« а 2 
Л П М О Ш Е Ш  U

ВоДОПОГЛОириЕ БЕГООНА сд ед ус п ? о п р е д е л я й  в смговЕтствои 
с (ПРЕБО ВАН11Д МЦ ГОСТ 1 2 7 5 0 . 3 - 7 6 .

7 . 7 .  Объ ем на я  масса б е ш о н а  д о л и н а  о п р е д ел и ш ь с я  по ГОСТ 
4 2 7 3 0 . 1 - 7 8 .  До п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  о б ъ е м н у ю  массу б е ш о н а  по 
ГОСТ 47623-78»

Ва а ш о с ш ь  бешон а  « д пористых ЗАпелнишелях до л ш н а  о пр е д ел я ть ­
ся ДЛЯ КАИДОЙ ПАРтиц п т  СОГЛАСНО ПОСТ 42730.0-78; 42730,2-78,

7 .S . Размеры и нЕПЛоскостодсть плит, толщину защитного
СЛОЯ БЕШОНА ДО АРМАПУРЫ, Ш О Ш И Е  ЗАКЛАДНЫХ иЗДБАУ*Т;  фдктичЕе- 
КУЮ MAOQY, КАЧЕСТВО ПОSE?X«OCmEU U В Н Ш Ш й  Вид ПАШ ПРОВЕРЯЮТ 
ПО ГОСТ 1 3 0 1 5 - 7 5 .

7 . 9 .  Испыштшв свлрнкрс c o e a u h e h u u  тттш  ц зак лад ных  
И З Д Ш 1Э и ОЦЕНКУ « X  КАЧЕСТВА СЛЕДУЕТ ПРОиЗВОДЦШЬ НО ГОСТ 40922-75.

7 .  10. И З М Е Р Ш Е  ВЕЛичиНЬ! HAIMWEHU* НАПРЯГАЕМОЙ АР/ШУРЫ 
производятся С О Г Л А С Н О  ГОСТ 2 2 3 6 2 -7 7 .

7 , 4 1  На н а руж но м  г р а н и  т о р ц е в о г о  р е б р а  wwti плиты дол­
ины Быть НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ ПП ПОАЛОЩи ШРАфАРЕША ( Ш  
ШШАМПА СЛЕДУЮЩИЕ МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ;

ПИ) БАРНЫЙ ЗНАК ПРЕДПриятиЯ-иЗГОШОВиШЕЛЯ млн ЕГО КРАТКОЕ
HAUMEHOBAUUEj МАРКА плиты; ДАША ЦЗГОПЮВЛЕНиЯ ПЛитЫ|ШП!АМП
п о н м ч е с к о г о  к о н т р о л я ;  о т п у с к н а я  масс а  плишы i т .
7 . 1 2 .  П/иШЫ^АШШЕСШОВАННМЕ ПО ВЫСШЕЙ КАТЕГОРИИ КАЧЕСТВА,

И СОПРОВОДИТЕЛЬНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ К HUM ОБОЗНАЧАЮТ ГОСУДАРСтШ-
ным з н а к о м  к а ч е с т в а  в соответствии С ГОСТ 1 9 - 6 7 ?

8 .  Х Р А Н Е Н И Е , mPAHCnOPmUPQBAHUE, М О Н Т А » .

8 . 1 .  Ск л а д и р о в а н о *  и т рл нш ртиров АНОЕ плит производится 
В РАБОЧЕМ ГгориЗОНГОАЛЬНОлОпОЛОШЕт,

Нлитыдолвжы ХРАНИТЬСЯ В ШТАБЕЛЯХ, РАССОРТИРОВАННЫМ» по 
МАРКАМ (ПАРШиЯмУ В ОДНОМ Ш ЛШ Е ДОПУСКАЕТСЯ УКЛАДЫВАТЬ ПО ВЫ­
СШИЕ н е  б о л е е . 7  плит.

1.865.1- 4/80. 08 ПЗ
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8.2, Т>АнейОРюирсши£ влив Аолшнп производился с НАЛЕС­
НЫМ ЗАКРЕПЛЕНИЕ̂  ПРЕДОХРАНЯЮЩЕМ Ш ЗКСОКД

ПРИ КРАЦСПОРПиРОВАШ УСШАНДЗЛ'ЦВАЕТГ4 П \ \ 7 / ' . » 4 i W , r #  w  ГРУИ-- 
ПОДЪЕИЦОВти РМНВПОРЯИЫХ СРкДСШВ У Д О П У С К Е ’ ’ ’M W
г р у з к и .

Г« Г,£-

При ПЕРЕВОЗКЕ ПЛУТ АВТОМОБИЛЬНЫМ И ЮЕАЕЗЦОДОРШИИЫМ 1П РАП­
ОПОРТОМ САЕДУЕШ учишывлшь ТРЕБОВАНИЯ СООЗВЕЮСШВЕННЫХ Н О Р М А Т О - 
НЫХ ДОШОТОЗ и указаний,

ВЛ  Яру Х Р А Н Е Н И И  И BPAHCnGPmUPQSAHUV КАЙДЛЯ и ш  МАША 
У Ш А Ы М Ш Ь С Я ' Н А  Д Е Р Е Ш Ш  И И В е Ш Р Н Н Е  ПРОКЛАДКИ, У С Т А Н А В Л И В А ­
ЕМЫЕ В ЗОНЕ ОПОРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ»

Прокладку должны располагаюю? по одной ве̂ шади, p w *m-
■ ПРОКЛАДКУ ПОД SliWMUU РЯД ш т  ш ш  У Ш Д Ы Ш Ь  я по иде ями */, 

ШЩЛШЕЛЬЙО ВЫРОВНЕННОМУ OOHOBAHUIO.
ТОЛЩ ИН А П Р О К Л А Д О К  Д О Л Я М  \ть  НЕ М Е Н Е Е  3 0  ЛАМ.
8 Л  ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАН СОПРОВОЙДШ КАЙДУЮ ВАРЯ1Н0 ПАС­

ПОРТОМ, ЗАПОЛНЕННЫМ 8 COQTBEOiraBUU С т ? Ш 8 4 « У Я М Ч  ГОСТ 13 0 15 -75 .
В , 5»  Пр у  п р о и зв ад си в Е  м о н я а я ш  р а н  я  с л е д у е т  РУКОВОДСТВО­

ВАТЬСЯ ГЛАВОЙ C H tlfl 1 - 4 6 - 7 7  « Б Ш Н Н Ы Е  к Ш Е 305Е П Ю И Н Ы ? Ш С Ш Р У Х -  
4UU СБОРНЫЕ” !1 G u n  1 - 4 - 7 9  „ТЕХНИКА БЕЗОПЛСНОСШи В СШРОипЗЕЛЬ- 
ствЕ '1

i
S

I

I
I
\

I
I
а\

Я Гаг Англии ч з г о и о в к ш е л я .

9 . 1  П Р Е Д П Р и Я Г О М Е - и З Г О Ш О В и т Е Л Ь  А О Л Й Н О  Г А Р А Н Ш и Р О З А Ш Б  С.00Ш-  
В Е Ш С т З У Е  П О С Ш А З Л Я Е М Ы Х  В Y C f O A H Q B A E H H Q M  П О Р Я Д К Е  О AUR? (ПРЕЕОВ4ниЯА8  
Р А Б О Ч И Х  Ц ЕР Ш Е1 В ЕЙ ,  Р А З Р А Б О Т А Н Н Ы Х  8 Н А С Ш в А В Д  А А Ь В С М с , Ц  Г О О У Д А Р -  
С Ш 8ЕН Н Ы Х  СШ АНДАРШ ОЬ ,

9 . 2 .  П р и  0Ш13УСКЕ с  П Р Е Д П Р И Я т и Я  п л и ш  с  п р о ч н о с т ь ю  ЕЕПЗОНА  
Н Ш Е  У С Ш Л Н О В А Е Н И О Й ^ И А С П Ю А Щ и м и  P A B Q 4 U M U  Ч Е Р Ш Е Щ М и  M A P K U  БЕЯ10.НД 
( П О  П РО Ч Н О С Ш К  НА СШ АПШ 11  и З Г О Ш О В У Ш Е Л Р  О Б Я З А Н  Г А Р А Н Ш и Р О В А Щ Б  ч т о  
П Р О Ч Н О С Т Ь  Б с Ш О Н Д  Д О С Ш Н Г Н Е Ш  П Р0 Е К Ш Н 0 1 Г  М А Р К И  Н Е  П О З Д Н Е Е  2 8  Д Н Е Й  
СО Д Н Я  И З Г О Ш О В А Е к и я  ( Н Л У  В  д р у г о й  С Р О К ,  О Б У С Л О В Л Е Н Н Ы Й  З А К А З Ч И ­
К О М  У М З П З Ш О В и т Е Л Е М ' ) .
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Ш  дз МП ЕКН ТгКЧШ^ПРЕ^НЯ^НЯЧ EHHb\Sfs^^ 3KC.HN3 АШМДЙИ 8 ЙЕНГРЕССЦАЙОИ CPS №
1

----- -4

Л* jv

1. & 6 5 . 1 * i / 8 M V 1 W 0 Ш  - 1»Й Т 2ПГ - u p Ц20 359 955 210 99S гъ ц 1 Ф  12 M 230 32

- 01 2 ПГ - ЗА. 5т 2ПГ-2 А Й П 5о 0 П о ъ%ъ 290 385 310 *14 ik м’зоо 38

- иг 2 ПГ - ЗА g 7 3 Р.Г -3 А. Й П , W *509 §ъ% Цъо 55Б Uso 2 0  18 n  300 ЦЗ

- ВЗ 2 п г - A A S т 2ПГ-Ц АЙ П S5© '719 1%Ъ ■ 600 1 Н 690 j 2 0  18 И 350 «,*19 50 1,23 9,90

А-V - Й 9йГ - 9й5(8т1)т 2П Г-гЩ Ат !)П 5зо Н о  ■ 355 230 I 385 ; ЗШ j 2 0 12 n  300 3^ (l.os)

fAT.y\ - Го 2ПГ - 3Ai\ATV)t г яг -3AVUT 5> и 1*9 ь ы 535 П о I 555 Ц5 0 j 2 Ф \4 w 300 3S

\АТ х J
-  95 г ЯГ - ЦШ1№!)Т 2 аг —ЦАЦat 1) п 890 750 725 600 j i H 620 20  18 M3S0 As - j

П Ш З Е П и М  ПАНт9 ПРБДМйНАЧЕННМ% дай бАЕПММИПЙ^ИИ В йН БИ ГРЕС С И И О И  й-СРЕ&ИЕ И ГРЕ С2И&Н0Н CPERE

1,8б5.ИУаМЗ-100®9- 07 2 в г - И й ? - я 2 ПГ—1Л ЙП-П 370 j ъ \о | 295 160 | 225 180 9 $|J м m 32 i

А-Й - 88 2 иг - %  Мут -п 2ПГ-2АЙП-П Н о 1 П о 1 315 950 | 335 210 9 ^ ik W 300 38
1

- 53 1 пг- з а § т - л 2 пг- за S п-п ОАО 5 530 | И б 380 j Ц*$ H o 2 0  18 M 300 Аз

- ?5 Зпг-кАйт-п 2 ПГ- И  g п-П 80Q | 879 635 520 j 655 ЗН г 4  is M 350 e,H 50 1,23 0,50

-•11 2ПГ-2 Ат у АТ.-П 2ПГ-2Ат! кп-п Азо Н о | 315 250 | 335 270 . j г  ф  is 4 300 зН (1,65)

. Ат-ук - к 2ПГ-ЗАТ ¥ RT-B 2 П Г - З Ш  КП- П 6П 530 j И з 380 I Ц45 H o 2 0 ik 4 300 38

”  13 3 ПГ - k AT Y КТ-0 2 Я Г - П т¥  кп-п 800 ?670 j 835 529 j 655 3 H j 2 0  IG M 350 AS

5 с м ы и ъ  СКАЗАНА HQMHHRAbHRS ОПППСАНИА МАССА гиигп ИЗ 6Е П0ИЙ 
Н R ПС.*» И'СЯ М% ЗАПОАНИПикя*
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ТА6ЛНЦА 6 Н>

UJ —•cf.-Qи- с~ ск ?' G-t- С£«*С
ЗГа.
о **■ «->
■*<=г

О б о з н а ч е н и е

М а р к а  п а н т ы  на бетона Расчетная равномерно 
распределенная нагруз­
ка, и г ф$  0 учетом
ВЕСА ЛЛНТЫ ПРИ КОЭФ- 
ОициЕНТЕ ПЕРЕГРУЗКИ

На л а г а е ­
мая арма­
тур а  % 
(на mryj

Марка
SET0HA ПО 
ПРОЧНОСТИ 
НА СЖАТИЕ

Расход материалов HOMMHIUbM АЯ
хл й«*иА ПА НТК! Т

Бетон,
м *

Сталь,
КГ

рм rw n  м
на Ы ‘ТОН AJ

т я ж е л о г о НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

Тяжелого
НА

ПОРИСТЫХ
ЗАПОЛНИ”
ГЕЛЯХU У i j п=4 _______ 1

По KA3ATEAU ПА ИТ, ПРЕ Д И А ЗИ АЧ Е И НЬ)Е ДА Я ЭКСПЛУАТАЦИИ В неагрессивной  СРЕДЕ

U 65.1 -4/ео.О£ШО 0 1ПЕМ -1AIVT 2ПВЧ-1АЙП *120 зьо 2ф!2 М 250 60

-0! 2ПЗЙ - 2 АIVт 2П&А-2 А|УП ___ '>30 *ЙО 2<рЩ МЗОО и
A-W

-02 2ПВН- ЗАЙТ гпв^-5Ай?п ТОО п о 2ф!б М 300 74
1,15
№ )-0? 2пвН- ЧА|т 2 im M A i? n 390 750 г<И8 М 350 ■ 0,81 78 • 1,53

-ok 2.ПВЧ- 2Al(ATV)T 2ПВЙ- 2А5(Ат£)П 530 ччо 2ф!2 мзоо 62
-- г:--

A-JL ---- *- - - - - -  -0? 2ПВЦ-3AV (Ат£)т гпвн-ш(Ат!)л ТОО 580 24>;Ц мзоо 66 !

И ) -об 2ПБЦ- A Av (Atv )t 2п&4-4а7(Ат7 )п i90 750 2<р1Ь М350 73

-07 2RB7-'!AiVT 2ПВЧМАЙ_П__- •420 ЗЬО 2<f!2 MZ5G 63

-08 2ПВ7- 2A\VT 2П 8^2А |п 530 ЧЙО 24>1Ч мзоо 68
3 [

Д-Г/
-09 2ПВТ-5А\УТ 2ПВ7-ЗА1П ТОО 580 2ф16 мзоо

|1 73
j

1.»° !
(1,25) 1-10 2ПВ7- Й AWT гпвт-йлйп 890 750 2<|>18 М350 0,58 80 1,45 j

-И 2.ПВ7-2Д?(Ат у )т 2П61-2а1(А1Ш- 530 ччо 2ф12 мзоо 64

A-V -12 2ПВ7*ЗА5 (АтЮТ 2nB7-3Ai(Ari)n ТОО 580 2<р1Ч МЗОО 69
т ) -13 2ПВ7- Й А 2 (Ат£)т 2.ПВЧ-А Af (м3)п 890 750 2ф№ M35Q 75

' ч Г " 2ПВКМА W Т 2пв1©-» А Й п *520 ЗАО 2ф12 М 250 63

-15 2ПВЮ-2 A WT 2ПВЮ-2АЙ П 530 4*Ю 2<р1Ч мзоо 69

А-й -16 гпвю-ЗАйт 2ПВ10-5А1УП 700 580 2ф|Ь МЗОО
0,5*!

7^
5.00
№ .-17 2ПВ10- k A WT 2П8Ю-ДА\УП S90 750 2ф18 M35Q в\ 1,35

-18 гпвю-EAv ( M i ) i 2пвю-2а7(Ат1)т 530 ЧЧо 2ф1г МЗОО 69

д . -19 2ПВ10-ЗАУ(Ату|т 2ПВ10-ЗА5ЦАт£)Т_ 700 580 2«р!Ч МЗОО 69

И ) -20 т ю - ч д у  (ат?)т 2па10-*ш (Ат1)т _1 В90 750 2ф!6> М350 76

1. 865.1- 4/80. 03 ПЗ
ПРИМЕЧАНИЕ СМ. НА ДОКУМЕНТЕ Ш 5. Й /80.03П2> ЛИСТ1Ч.
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Т А Б Ак VIЦ, А *7 ^

O f ОЗНАЧЕНИЕ

М а р к а  п л и т ы  нз бетон  а
Расчетная равномерно 
распределенная кагш
КА> КГС/М2 С УЧЕТОМ ВЕСА 
ПАУТЫ При КОЭФФИЦИЕНТЕ 

ПЕРЕГРУЗКИ

П>< I п н

Напрягаем
АРМАТУРА, i
(на плуту) 1

Марка ■
БЕТОНА
вд прочнос­
ти НА
СЖАТИЕ

Расход мы

Бетон,
м*

ГЕриААОВ Номинальная

МАССА ПАНТЫ,т 
на БЕТОНА

а-?- ?

| 5
У

«ес4̂ж£
ТЯЖЕЛОГО 1 НА П0РИСТЫХ Т ЗА ПО А Н ИТЕАЯХ

Ст а а ь , 
кг

’ \ 
ТЯЖЕЛОГО

IA ПОРИСТЫХ 

ЗАПОЛНИТЕ 
ЛЯХ

По к а з а т е а н  п л и т , п р е д н а з н а ч е н н ы х  д ля  э к с п л уа т а ц и и  & <:л АВОАГРЕ<•сиеной и СРЕДИ ЕАГРЕССИВНО 3 СРЕДЕ

! 1. ii lTn!6f>.3-г во оо -21 2ПвЧЧА1УТ-П 2ПВЧ- IAjVn-П | ЗТО 310 2012 М 230 60

1,53
V *

(V » )

А-\У
-£2: £ПВЧ- ZAWT-ii 2ПВЧ- 2АЙП-П j 480 Чоо 2014 M5Q0

0,81

_ ь ь ___

~~тГ '-25 2ПВЧ- TAjVT-fl 2Р.ВЧ- ЗА1КП-Я ) 840 550 201 Ь М380

-24 2R84- ЧАЙТ-П 2П8Ч- ЧАЙП-П ! 800 ью 1ф\2 М550 78

-25 1 2ПВЧ- 2Ат V КТ-П 2П8Ч- 2.Ат£КП-П \ 480 400 чф\г М500 62.

AT-'YK -Zb' епвч- ja t v k t-п 2ПВЧ- WVKn-H j 840 330 2014 М500 \ J iZ Z
~~73-27 2ПВЧ- ЧАТV КТ-П 2ПВЦ- ЧАТ? КП- И ; 800 ьто 2 f  \Ь М350

А-!у

-2S 2 ПВ1- 1 a iy т- п 2П6Т 1А№(1-П ! ’ ТО зю 2012 м 250

0,58

63

4 Ьс 1

-29 2ПВ7- 2А $т~П 2ПВТ 2А (V П-Г? 1 480 4оо 20 !Ч М100 68

-30 2ПВ7 ЗА W Т-П Ш Т- ЗАЙП-П 1 840 530 2 0 1Ь МЗО0

-31 2ПВ7- ^Аэ7-п 2П8Т ЧАЙП-П ; 800 Ь70 2018 MW> 80 ’ Ш

AT-JCK

-52 2ПВ7- 2АТ?КТ-П 2ПВ7~ 2АТУКП-П ! 490 чоо 2012 МЗОО 64

69~

~~75 ~~

-55 Ш1- ЗАзит-п 2ПВ7- 9АтуКП*А 1 МО 530 2014 М300

iI-54 2пвт- Нат1 кт-п 2ПВ7 4АТ?КЯ ” ! 800 <>70 20  К, М 350

С

S>
с!

А-Г?

-55 2ПБЮ- <а2 т-П 2П&Ю- 1А5П-П . 370 

| 480

Г "  МО4----------

310 

4 со
2012

2^14

мгто ! 
! 

!
ssj^

lF
is

 
s

 
s

 
г5 

1
1

 
1______

1 ___1—

1

1,00

(v? )

-36 2R6IC- 2АЙТ-П 2ПВ10-2А!У П-П МТ60

2П810- ТАГТ-П 2П810- ТАЙП-П 530 2018 M5Q0

'38 2П810- ЧАГГ-П 2П810- ЧА 5¥ П-Н | 800 ЫО 2018 M W 0,54

з
;l AT-VK

-59 гпвш- адтукт-п 2ПВЮ- 2ATY К Я* Я | 4$0 400 ' 2012 М5О0

-40 2ПВЮ- затЗ кт-п 2П810' ЗАт|к?7П ' МО 530 20 i4 мзо»
к
1 _

j 2ПВЮ- ЧАТУКТ-П 2П610- ЧАТТкй'П ■ 800 ыо 2<plfc М550

Примечание см . на ДОКУМЕНТЕ iS b W -  ^80. 07 ПЗ А1ЛСТ1Ч,

1. 665.1 - 4/50. 05 ПЗ
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В СКОБКАХ У К А З А Н А  
НОМИНАЛЬНАЯ ОТПУСКНАЯ 
МАССА П Л и тЫ  УЗ БЕТОНА 
НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

1565^4/60. 03-1СЮ00ГЧ

П л и т а  т и п а  2 г. г  
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Н. к о н т р . Л О Р Ш С Ш Я
Гл.ук^отд Кацман
PVK. г р . З и н о в ь е в а
С'т.МИЖ. й р р ш а о ш а
Ин ж е н е р Аш а и н а  I

. проверил Шшдоятш!1
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О БО ЗНАЧЕНИЕ Hau  m em o  в ан н е . Кол.
Приме- 
Ч A HUE

ДОКУМЕНТ а м я

81 1.86?. 1- 4 / 8 0. 03 П5 Пояснительная записка

11 1.865.1- 4/80. 03-10000 ГЧ габари тн ы й  чертей

12 1.865. Ь  4/80. 05 Y Узлы \ -Ь
12 1.865.1- 4/80. 03- lOOOocp 1 Сборочный  ч е р т е *

Сбо рочны е  единицы

\

11 1 1.865.1' 4/80. 04- 00010 Каркас  плоский КР4 2

11 2 1.865.1' 4/80. 04- 00050 Се т к а  ей й
11 3

T

1.865.1- Ч/80.0Ч- 00060 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ЛМ 2

11 -01 Изделие закладное м 2 2

Нач.отд.
"н. контр:AOPMUAOHTCBA
ТШХМ 
РУК-ГР-
ст. и н*-
Инженер

котов

КДЦ.МДН
Уйновьш
дормидонтой гQgw:
Ли п и линд

М и ш ,

1.865.1-«05-10000
fUllTA ТИПА 2ПГ

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
Р 1 2

ГИПРПНИГРЛИХПЗ

ojuoh'» rW
Cg[ yiVV И TOttiJVOb'l yyou aM

JJ4

Ф
ор

ма
т <£

оСО
Для исполнения с

ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ У На и м е н о в а н и е  !(од.
Прим е­
чание

Перем енны е данные

Сборочные Единицы

Поз.5 К а р к а с  КР2 -  кр4

И - 0 0; -07 1. 865.1-4/80. Ôi - 00020 }
|

КР2 !

И ~0|;-02;-01<;-05;-08;-09;-11;-|2 ~ 0 i _ т __

11 -03;-06;-10;-13 -  0 2 5 к р4

Поз.б Каркас КРНСР7

И -оо; -07 1. 865.1 -4/80. о4”00020“0? 2 №  ■
И -0 l;-0 2 ;-0l|; -0 ?; -08;-0?;.-||;-12 -о4 г К Р6

И -05;-об;-Ю; г 13 -05 2 КРУ

Поз;7 Сетка С1; С2

11 - 0 0; - 01; -сА; -07; -08; -II 1.865.1-* 4/80.0 4- ооо4о < С4

11 - 0 2; -053-07;-0t;-09;-l0;-l2;-l} -04 \ С2

Д е т а  ли

Поз.8 Ст е р ж е н ь  напрягаемый  СТН4-CTH-fO --..------j
и -оо; -о? 1.865.1-4/80.04-00001 г CTH-I )

11 -oi; - 0 8 - С1 !! 2 I СТН2

11 -02;-09 - 0 2 2 I СТНЗ j

11 - 0 ?; -1 0 - 0 * 2 сткч \

и -Ok -  о4 Г ! стн5 ;

и -0 5 - 05 г |~СТН6 i

11 -06 ~ 0 Ь 2 j СТН7 i

11 -1 1  Г - 07 2 I CTHB j

11 -1 2 - 08 2 CTH9 1

-  11 -13 - 09 г СТНЮ ;

М АТ Е Р М А Л j
См. ТАБЛИЦ? НА ЛИСТЕ 14 ДОКУМЕНТА 1 865.4- 4/80.0? ПЗ ___

j

\
^Основное исполнение, НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГОI l

НОМЕРА ОБОЗНАЧЕНО М00" i. . .

1 lARSf4/m n.5-Tnhnn Rn
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В ПРОДОЛЬНЫ Х РЕБРАХ ПЛИТ

Ш
ГЖ

Предварительно напрягаемая арматура 

(ПОЭ.в) в  СЕЧ. 1 4 ;  2*2. ;>*? УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНА

?
Нач.отд. Котов - т о
Н.контр.ДОРМИДОИТЮА
ГЛШОТА KAU.MAH J# Y -
РУК. ГР. ЗИНОВЬЕВА
СТ. UH*. ДормидонтовА
ИНЖЕНЕР А и п ц л и н А
ПроверилДормидоитол

1.865.1- 4/60.03 - 10 0 0 0 С Б
А р м и р о в а н и е  п л и т ы  

т и п а  2 пг

СТАДИЯ Лист Ли сто в

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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2Ео-

£

. 11 

11__ 

12_ 

1?

з:
ОСО

«Оо U603N A4EHUE Й AUМЕНОВА HUE Кол
HPU МЕ- 
MAHUE

До к ум е н т  a*u, м я

1*865.1- ч/80.03 ПЗ Пояснительная записка

1.8Ĝ -1 - ч/во, оз- гаооогч ГДБАРЦТНЫН ЧЕРТЕ*

1.887.1- 4/80.05 7 Узлы f t

1.865,1- 4/80. 03- 20000 СБ Сборочный ЧЕРТЕ*

11_

11_

1L

и

ii

и

Сборочные единицы

1.865-1- Ч/80.04- 00010 Каркас плоский КР1 2.

2 1.865.1- Ч/80.04- 00050 Сетка сц 1»

* 1.865.1- Ч/80.0Ч- 00060 ИЗДЕЛЦЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 г
"01 Изделие закладное м 2 1

10 1.865.1" 4/80.04- 000Й0 -02. Сетка СЗ \

11 1.865.1“ Д/80.04- 20080 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М5 к

‘ S 
2* о> 3=

O '
еО

Для исполнения с
ПОРЯДКОВЫМ н о м е р о м 1) Иди MEH0BAHUE Кол.

Приме-
ЧА HUE.

Переменные данные

Сборочные Единицы

___  По*,5 Ка РКАС КР2-КРЧ

11 -00;-07;-1А;-21;-28;-35 I.865-1* 4/80.04-00020 J КР2

11 -0|;-02)-04)-0;;-08;-09;-

-l8;-l9;-22;-23;-25;-2t

11;-12;-15;-№; -01- Ъ КРЗ

.;-29;-30;-72

-73;-3t;-37;-79;-4o

11

11

" 11
_

-0̂-0̂ ;-10;-И;-17;-гО;-2Ч̂-г1;-3l;-34;-38;-4l -02 ? КРЙ

По*.6 Кар КАС КР5-КР7

-00,-07; -1А;-21; -28; -

-01;-ог;-оЦ;-07;-08;-09

•35 1.865.1-М /80.04-00020-03 2 КР5

;-Н;-12;-13; -04 2 КР6

-1Ы,-18',-19;-22; 

-Зо;-32; -53; -5t;

27;-25;-2Ь;-27;

-77;-59;-40

’Нам
. Ч.К<
'гм
rpVK

г/ /
1 .8 6 5 .1 - 7 / 8 0 . 0 3 - 2 0 0 0 0отд 1<отоь 1560

оитр. А0PMUA0HT0W
k*.<jta УVAU.MAH - A £

ПлиТА TU ПА Ч ПВ>

Стад и я i\ип Листов
i-ГР. *3• UHOBbEBA MUc*̂ р 1 2

ст.ик*. АOPMUAOHTOBA
ГИПРОНИГЕЛЬХОЗПн*

ПРО
1Н£РЛ.и пилив А ~
ВША 3ННОВЬЕВА ИН
В̂

ПО
АЛ

. 
[H

oA
nU

Cb
 ц

 А
АТ

Л 
1B

3A
M.

НИ
б-

liS
i

ЩСи
S. З

о
н
д Для исполнения с •

ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ V НA UMEHOBAHUE [од.
1рЦМЕ- ify 
1AHUE

JL
jv,-o(.;-io;-i7;-n;-2»;-2A;-27; 1.865.1* Ч /80.04-00020- О? 2 КР7

-31,1-‘34;-38;-Й1
!

Поз.Ч Сет к.А С1;С2 ,. .

и -00}-01;-о11;-ОТ.-0.8;“1Г,-1Ч;-15;-181 1.865.1-4/80.04-00040 1 С1

-21; - 22-, - 25; -28;-27;-52;-75;-ЗЬ;77

н -02’-0̂ ,'05;*Об'1-0?;-ю;-12;-|?;-1б;-17; -01 1 С2

H9',“20l-2V,-24'r26;-2Tr 30;-3Vr35;
■

-5А',-ЗТ.-ЭУ,-Ц0-,.4|

Поз.9 Каркас  п РОСТРАНСТВЕННЫМ КПНП?

и “00; -0|;-02)-03; -04;“05;-06;-2I;

-22; -25;-2Ч;-25; -26;-27 1.865-1- 4/80.04- 21000 1 КШ I

и -07;-08;“09j-IO;-li;-l2;-iJ;-28;

-29;-so;-5i;-52;-55; -за -01 1 КП2

н -14;-15; -1б;-И; -18; -19;-20;

-55; -5Ь; -57;-58;-39; -Ао;-А| -02 1 КП*

А еталн

По*.8 Стержень НАПРЯГАЕМЫЙ СТН1-СТН10

11 -00;-07;-14;-21;-28;-35 1865*1“ Й/80. ОЙ- 00001 2 СТН1

И -01; -78; -15; - 22; - 29; -56 -01 2 стн2

11 -02;-09;-1б;-23;-30; -37 -02 2 СТНЗ

-03 2 стнчИ

11
—

-оз; -1о;-п;-24;-*1;-58

-ou-,-n;-l8 -04 2 СТН5

11 “05; -12‘,-19 -05 2 стнб j

11 -Об',-1*;-20 -06 2 стн? |

11 -251-52;-39 ' -07 2 СТИВ

11 -2Ь; -33;-4о -08 2 СТН9

11 -27;-ЗЦ; -4i -09 2 стню

М атериал .

См.таблицы 6;7 на лист АХ \Ц-' 15 ДОКУМЕНТА 1.865.1- Й/80.05 пз

») Основное цсполненне, не ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГО

НОМЕРА } ОБОЗН AMЕ НО „00"

1 ,8 65 .1-  4 / 8 0 . 0 3 -  2 0 0 0 0
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i  ПрЕДВАРИТеЛЬНО НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА (П03.8) УСЛОВНО НЕ 

ПОКАЗАНА. РАСПОЛО̂ С Е Н UE ЕЕ СМ- НА АИСТЕ ДОКУМЕНТА 

4. 865.>1-4/80. 03-10000 СБ.

Ч. В МЕСТАХ РАСПОЛОЖЕНИЯ ОТВЕРСТИИ СЕТКИ ПОЗ. 7 И Ю 
ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ.

У Армирование п л и т ы , кром е  поля с отверстием , аналогично 

АРМИРОВАНИЮ СООТВЕТСТВУЮЩИХ МАРОК ПЛИТ БЕЗ ОТВЕРСТИЯ-

Ш оНАЧ.ОТД. КОТОВ
ИДОНТр. ДОРММДОНТОВА
ТлЙНЖ.ОТДКАЦМАН
Ру к . гр. ЗМИО&ЬЕ ВА
Ст. и н * . Adpm u  АОМТ08А S & o ĵ z:

1.865.1-А/бО. 03-2.0000СБ |
— -  Гста'А И ?| А ц ст Г А ц сто В "1

Ар м и р о в а н и е  . I— ^ ^ —;—4
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2 .- г /9

мг ЗЕРКАЛЬНАЯ

I  - -1

Mil М2

ПрЕАвАРЦТЕДЬНО

№

-]
s 4 1с . :

f
D r

К
N

'i'

| -U---------и.____

Ра з м е р ы  о б ж а т ы х  обоим 
н ВЫСАЖЕННЫХ головок

1 Марка
ШАнеы

ф.т
НАПРЯ-.
ГАЕМОи
АРМА­
ТУРЫ

Диаметр 
А, мм

Высота обжатом 
обоймы-и, мм 
ДЛЯ АРМАТУРЫ *  КЛАССА

ОБ* АТОЙ 
ОБОЙМЫ

8ЫСД*£И
НОН

головки
A-jV

А-1
Ат-УДт̂ К_

т* 12 W 22 8 11__
МН2 14 п 29 10 12___

МНЗ 1£> % 29 , н _ j9 _
МНЧ 18 % 32 \ъ 17

МН5 20 40 н 1М 3 5 Z

Вариант с анкером  
ОБ* АТ а я 060ИМА" I 1» Ва р и а н т  с щ - щ -и а и .

ТОРЦЕВОЙ UJA М 8д*Г

O^BAPtiTb № бЗИТУГ;. 
Site* блик ЭЧ£ l

i  При применении анкеров типа „обжатая обойма

РАЗМЕРЫ ВТУЛОК ДОЛ*НЫ НАЗНАЧАТЬСЯ В ЗАВИ­
СИМОСТИ от д иам етра  и тс мац я натяЖения 
арм атуры  В СООТВЕТСТВИИ С „УКАЗАНИЯМИ по 
РАСЧЕТА И .ИЗГОТОВЛЕНИЮ АНКЕРОВ И СТЫКОВЫХ 
СОЕДИНЕНИИ ТИПА „ОБЖАТАЯ ОБОЙМА'1 НА СТЕРНЕ­
ВОЙ АРМАТУРЕ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфНЛЯ (42TU)

У

УСТРОЙСТВО АНКЕРОВ В ВИДЕ ВЫСАЖЕННЫХ Б ГОРЯ­
ЧЕМ состоянии головок ПРОИЗВОДИТЬ в соответствия 
С „РУКОВОДСТВОМ ПО ТЕХНОЛОГИ И ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРЕД­
ВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ хт'- 
СТРУКЦЦИ"Нит 197? Г.
Откл он е н и е  р а з м е р о в  А л H, указанны х  б т а ш -
ЦЕ;ЧЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ t  £ММ-

-J----у)___
ш г Ko t o r l?8o
Й. конт г Дормндшова
гд.мнЖ.отд КАЦ.М АН jtk^
Рук ГЙ Зиновьева
Ст. UH*. ДОРМИАОИТОВА —
инженер Липилина f t M  1
Проверил Зиновьева

1116651-4/60.03 <>
И СТО 6

ВАРИАНТЫ АНКЕРОВКИ i - P 
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Аля КРЕПЛЕНИЯ плит У ТЕМПЕРАТУРНЫХ ЩBQS 

Й В ТО Ply АХ Н А Н Т Г

К ПОПЕРЕЧНОМУ КАРКАСУ.

£±__
ЙАН0ТД. Котов т о
H. КОНТР.

[кадмлн
|ртк.гр. З иновьева!
11ЯТП11Ж Н5Е32В$^5 -
I и 110/с иео! к и 1

1865.1-4/8005 СИЗ
Примеры расположения

В ПЛИТАХ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

Ст а д и я1 Лист Аистов
р \
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Контрольные равномерно распределенные нагрузки РТр (в к г с /м г) и контрольные п гоги б ы ^ (в см ) 

ДЛЯ ОЦЕНКИ треи^иностойкости и ЖЕСТКОСТИ плит при возрасте бетона к  моменту испытания в СУТКАХ

Контрольные равномерно ^  

РАСПРЕДЕЛЕННЫЕ НАГРУЗКИ 

Рк КГС/Мг ДЛЯ ОЦЕНКИ 

ПРОЧНОСТИ п ли т

7 7
Л

1 2S 100

h Ртр Н Рт р  ] к Ртр к Ртр С=1,Ч с * и

1'ЛГ-ТАТЖ 220 U ? 2 1 5 1, !0 20? 1,10 200 1,0? 180 1.00 ■450 i k o .

. 1 4 Q 1,40 27? 1.55" 22? 1,70 215 1.25 19? 1.1? 465 555

■

г п г - г л к % 0 L 7 ? 710 !,70 300 1,2? 28? 1.20 250_ 1.10 590 ТОО

W 1,?0 7 7 ? 1.45 515 1.55 300 1.25 265 и о 605 71?

?|9 2.0? т 2,00 ЧТО 1.90 435 1,7? 780 1.60 970 970

[______ ?2? г л о * я ? 2,65* 495 2,60* 460 2,40 79? 2,15 ' 845 98?  '

т 2,1? 655 2.10 42? 2.00 ?8? 1.90 П О 1.70 1095 127?

' ю б 2,ту* 680 2.65' 650 2.?? * 610 2,35* 97? 2.00 1110 1290

305 !,?0 £95 1,4? 28? 1,1(0 27? и ? 250 1.2? 590 700

гаг- lh T % Н о - !. 40 315 1 .3 5 * 70? 1,35 290 1.30 269 1.20 60? 71?

] Ш Ш Щ т Т 1  1 чао ■ 2,10 465 2,05 «50 2,00 42? 1.8? 380 1.70 970 9Т0

: 2ЛГ-5АТ УК ’ 2,90* 490 2,80* ЧТО 2,90* 450 2.60 395 2.30 845 98?

2Г-1?АТ(Ат 1 )  |J 650 2,0? 625 1,25 610 1,90 97? 1.80 920 А Ж 109? 127?
\ 2 П Г * ^ Т %  | б т У 2,80* 6?0Ч 2,00* 630 2.60^ 600 2,50 57? 2,20 1110 1290

i 4. Величины КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК ДАНЫ БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЮ 

f SE.CA ПЛИТЫ.
S L i n n  ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ВОЗРАСТОВ БЕТОНА К МОМЕНТУ испытания 
■' ВЕЛИЧИНЫ КОНТРОЛЬНЫХ нагрузок « 'прогибов разрешается 
I ШЕДЕЛЯТЬ по линейной ИНТЕРПОА ЯЦЦ «.

; У  ЗВЕЗДОЧКАМИ ОТМЕЧЕНЫ ПРОГИБЫ ПЛИТ, для КОТОРЫХf ДAUT./f ПРЕДсО,85-

' % Iчислителе указаны  величины для плит нз тяжелого бетона, а
' з н а м е н а т е л е - л а я  плит из бетона напористых заполнителях.

U- i 5 КОНТРОЛЬНАЯ IUUPHH А РАСКРЫТИЯ ТРЕ1ЦМН НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ О.ЮмМ-

V-1
i

6. Контрольные прогибы и нагрузки для плит, выпускаемых, с

НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ из СТАЛИ КЛАССА AlHB, ПРИНИМАТЬ 

Ь COOTBETCTBMU с ВЕЛИЧМНАМН^ПРНВЕДЕННьТми для плит С 

АРМАТУРОЙ ИЗ СТАМ! КЛАССА AjV.

1 8 6 5 .1 - Д /В О .0 3  С М  5— — —

Завлаб.
НГк о н т р .
8ЯВ.С(ЁКТ.

манпыеь 
Попоен ов£ 
СперА неким

Ш
198о_

-------
В е л и ч и н ы  нагр93ок 

д л я  контроль ногй 
ИСПЫТАНИЯ плит

СТАДИЯ лист листов
р \

rWlPDHHCEAbXDSИн ж е н е р ПбПОЛЗТНОВА
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Марка паиты изготовленной

ИЗ БЕТОНА

А р м  а Т 7 Р Н 8 Е • U 3 А Е Д U Я ЗАКЛАДНЫЕ  и з д е л и я  1

'17- -U—

Общий

р а с х о д ,
кг

АРМАТУРНАЯ СТАЛ
ГОСТ 5781-7?

ь АРМАТУРНАЯ СТАЛ
ГОСТ 578 1-75 (ГОСТ 10884-71)

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ТУ1Ч-1-2967-ЯП

ПРОВОЛОКА
ТУ14-Ч-Ь59-19

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ, 
r0CT578l*I?̂ 0CT5.|47wJ Профиль-

н а я
СТАЛЬ

Итоге

КЛАСС A-IV.
Итого

КЛАСС A'WATy)
Итого

КЛАСС AT-VK КЛАСсВр-Т
Итого

КЛАСС A-JH
Итого

Всего.
кг

* Г 1 / Ivl \/
КЛАССА-ll КЛАСС А-ПТ

ТЯЖЕЛОГО
НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

Р, Мм 1М д м м Итого <?>,мм ~9>,ММ
n  п  n  v v  п  А| Г>М n  v >  п  Щ.< <ь. млл

12 14 \ь lb \ч 14 1 6 12 14 18 ч п г I0 I2 шхб -8:8 10 8
гПМАЙТ гпг-iAWn 10,6 3 L 12,8 12,8 >,3 г> гьр 2,4 ° л 1,8 1,2 5,6 32/3
2ПГ-2А|П 2ПГ- 2А W П 14,4 14,ц 12,8 12,8 го 32,2 2,4 0,2 1,8 1.2

у|*/'

37,8
2ПГ- 3AIVT 2ПГ- ЗАЙП 18,8 18,8 13,3 «,з 5/0 го 37,1 V T 0,2 1,8

J

1Д s,6 42,7
гпг- HAiVT 2.ПГ- ЧА[уп гз,8 2Э-,8 13,3 7,2 7,2 44,3 г,ч 0,2 1,8 1,2 5,6 49,9

2.ПГ- EAY (АТУ)т гпг- 2Ау (Ату)п 10, 6 ю,ь 12,8 12,В 3,0 го 28,4 2,4 0,2 1,8 5,6 34,0
гпг- >ду (щу)т 2ПГ- злу (Ату) п 14,ч 14,ч 13,3 13,3 ^0 5,0 32,7 *,Ч ОД 1,8 1,2 5.6 38,3
гпг- иду а̂т£)т гпг- ЧАУ (АтУ)П - - 18,8 18,8 13,3 13,3 i, i 1,1 39,3 2,4 0,2 1,8 W

1 . 

5,6 44,9

гпг- ш у т -п гпг- шуп-п 10,Ь 10,ь 12,8 12,8 3,3 3,3 2Ь,7 2,4 0,2 1Д и . 5,8 32,3

гпг- 2А]Ут-п гпг- 2Аwn-n 14,ч 14,ч 12,8 12,8 5,0 32,2 г,н 0,1 1,8 1,2 5,8 37,8

2ПГ- ЗА Зт- П гпг- 3 Agn-n 18,8 18,8 13,3 13,3 ’,0 5,0 37,1 2,4 0,1 1,8 У,Ь 42,7

2ПГ- 4A(VT-n гпг-ЧАйп-п 23,8 23,8 13,3 13,3 i, i 1,1 ЦЧ,> 1,4 0,2 1,8 5,8 49,9

гпг- РАтукт-п гпг- гдтухп-п 10,8 10,ь i?8~ 12,8 5,0 18,4 2,4 0,2 1,8 1,г 5,6 34,0

2ПГ- ЗАТУКТ-П гпг- з а т £ кп-п 1Ч,Ч 1Ч.Ч 13,3 13,3 5,° го 32,1 1,4 0,2 1,8 U 5,6 38,3

2ПГ- ЧАтУКТ-П гпг- ЧАту.кп-п 18,8 18.8 13,3 13,3 ' V i , i 39,3 2,4 0,1 1,8 1Д гь 44,9

i  Расход стали на плиту подсчитан из условия применения

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ М4; М2.

2. Закладные изделия м1;мг применяются при условии устрой­
ства НА СТЕРЖНЯХ напрягаемой арматуры внутренних анкеров 

В ВИДЕ ОБЖАТЫХ обойм или высаженных головок, расположе­

нных в теле бетона в зоне опорных закладных изделий 

(см. ДОКУМЕНТ 1.8ЬЫ-Ч/80.О?СМ4).
?. При применении закладных изделий М3;м4 обязательна 

ПРИВАРКА НАПРЯГАЕМОГО СТЕРЖНЯ К ТОРЦЕВОЙ ПЛАСТИНКЕ 

ЧЕРЕЗ ШАЙБУ (см. ДОКУМЕНТ Ш 7Л-Ч/80.03 СМ4).
0

1.865.1-4/бО.ОЗ-ЮОООБМСНАМ ОТ А- Котов Що
Кконтр. ЦЩ онтШ
ГлинЖотдКАЦМАН Стадия Лист Листов
рук. гр. Зиновьева Плита  типа 2пп „ р..i
Ст. ни*.
riV'fcr.r-

ЙормЩ ПТ^
. ■■ .. ft ' — &ЫБОРКА СТАМ* ГИПППмцгсльуро

iVl/'ji'-l- ; : - , - д |
...

1 L- ■ i1_ ■■1 ■ .....-j/7303-0/ fjr,
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[Марка пшы  изготовленной Г д р м а т у р н а * "схадГ 

ИЬ бетона ГОС-Т 570И5-
„КЛАСС А-1У

Итого

_У__Р _ А Ь1 t ___ З А  & А н Я __

г Ш * ?пе\?nft а/ 5h  ГПРО'ё,6ло'КА' П А Ж атурН А Т с Щ Ь
гбст 5101^5 (10854 11; Tim-tf-659-  ̂ ГОСТ548\-Т$- ГОСТАМ5<М2* 
КЛАСС Д-y i Ат-у; ■ПГГГТГл—т- ,7г:~ j 2 — г:....

"Г

0 , мм
КЛАСс В р ' Х

Итого
Т Я >к Е Л 0 ГО ЗАПОЛНИТЕЛЯХ 12 1_я_I !Ь is \z 14 lb T 8

_га...
(0

1 11
КГ № 6 •5=8 ID & 10

2П8Ч - 1AIYT

2(184“ 2 AlM Т

2П8ЧЧА!>П
»/* L  J 10.6 14,4 14,4 3.5 2 у 24,4 49,4 A T M . 1,8 U 0,6 10,8 6o,2

2lJ34-?.fcjyn N4,4
. i
: ! <4,4 <4,4 14,4 5,0 21,1 2b,. 54,9 2,4 4,8 1,3 u 0,6 10,8 69,7 J

2ПВЧ-ЗАГГТ 2П8Ч-ЗА ivn !.8,8 | 18,8 * .4,9 14,9 5,° n* 2b,t 59,8 2,4 4,3 1,8 u 0,6 10,8 70,6

2ПЗЧ-МА1УТ 2RS4-4 AIJ П 23,8 27,8 .4,9 .4,9 28,5 28,3 67,0 2,4 4,8 1,8 1,2 10/3 77;8

2П6Ч- 2AV(Aty)t 2fl&4-2AV(ATyln .0,6 .0,6 14,4 .4,4 9,0 M,1 2b,. 51,1 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 .0,8 bl/9
2П8 ̂ -ЗЛХ(А1У)т ШЧ-ЗАУ(Ату)п

U i i
14,4 14,9 (4,9 5,0 21,1 26,1 55,4 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 10,8 Ц 2

2И&^^АУ(АтУ]т 2п8Ч*!иу(ЛтУ)п 18,8 .8,8 .4,9 .4,9 28,5 28,3 62,0 2,4 4,« 1,8 1,2 0,6 .0,8 72,8

2«57-fMYT 2П87-1MV П щ .0,6 . 14,4 14,4 3,3 25,5 26,S 91,8 2,4 4,8 1,8* 1,2 0,b 1Ц8 62,6
2ПВ7* 2Д IVт г п ъ ч - Щ п 14, Ц 14,4 .4,4 14,4 5,0 ПЗ 28,3 57,5 2,4 4,8 1,8 (Л 0,6 10/8 *8,1

i m -  за [уг__ fnS'HAjfn .8,8 188 14,9 .4,9 5,0 25,5 28,9 62,2 2.4 4,8 1,8 1,2 0,6 .0,8 75,0

2.181* ЦА1П 2ПВ7-Ч А Гу п 23,8 23,8 .4,9 14,9 30,7 69,4 2,4 4,8 .,8 1,2 0,6 .0,8 80,2
2п&7-гду(м)т гп81-:А?(Ат1)л 10,6 10.6 14,4 .4,4 V 23,9 28,9 55,5 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 10,8 Т ь ч д

2П07-?АУ(^У)т 1 г т - щ М } п 14,4 .4,4 i4,9 14,9 5,0 25,5 28,5 97,8 2,4 w 1Д 0,6 10,8 68,6

2ш -4А1(ату)т _2ПВ7-4А¥{Ат¥)п 18,8 18,8 14,9 .4,9 30,7 30;7 64,4 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 10,8 79,2

2П8ЮЧА[ут гибки А р .0,6 !0,t 14,4 .4,4 3,8 24,3 27,6 92,6 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 .0y8 65,4

2Ц8Ю- 2А|У Г ; f  №«-2Aiyn <4,Ч 14,4 ♦ 14,4 .4,4 5,0 21,5 29,3 58,1 2,4 4,8 1,8 42 0,6 10,8' 68/9

2П8Ю-ЗА|г ! гпмо-ЗАр is,s IS,8 14,9 .4,9 Jfi 14,5 29,3 65,0 2,4 4,8 48 V 0,6 73,&

2ПВ10' 4 AWT 211810-*1 А р 23,S 23,8 .4,9 14,9 51,5 70,2 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 .6,8 81,0

2ПВ10- 2А\(Дт?)т 2ПВЮ-2А¥Гдту)п .0,6 .0,6 14,4 14,4 24,5 29,3 54,5 2,4 4,8 1,8 42 0,6 .0,8 65,1

2Пв10-Щ(Ат»)т £ПВ)0-7АЧ (Ат¥)п 14,4 .4,4 .4,9 149 24? 29,3 58,b 2,4 4,8 1,8 1,2 0,6 ..0,8 Ь9,Ч

2П810-4Ау (ДтУ}т 2яею-Чау[Ат7)п 18,« ! .8,8 .4,9 .4,9 51,5 51,5 69Д 2,4 4,8 1,8 L i i l
0,6 10,8 76,0

КЛАССА-1
Итого

Всего,

» ЗА КДАДНИЕ иЗДСЛИ^

п т  и л ь - > ^ ш ;,,1̂ СТМк’-

СТАЛЬ

_.J 24".
Ояций

Мтоп>*г* « ° А .  1
КГ

Об ш, we УКАЗ» АН11Я СМ. ДОКУМЕНТ 1. 8{^. 1^/80.0340000 ВМС.
- /

Н й Ч .О Т Д . К о т о в
H к о н т р  
ГА.иИ%ХТТД

fо32о.с»

К А Ц М А Н
Ру к . гр. З и н о в ь е в а

ст. и н * Ао р м я д о н ш
Ин ж е н е р
ПРОВЕРИЛ

A U H U  AUM A
З и н о в ь е в а ^ 7

1980 1865.Н/80.03-20000ВМС

П Л ЦТ А тип А 2.П8 
Выборка стдли

С Т А Д И Я

f ~
ш т
т ~

ИстоГ

ГИПРОНИСЕЛЬХСЗ
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Общие указания  см. документ •UkS.-M/80-07'''10000 6МС

Г / I /Г\ А  /А

Серия 1.865.1-4/80
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