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I .  СОСТАВ РАБОТЫ

1 .1 .  Выпуск 2 содержит рабочие чертежи стропильных 
железобетонных балок, изготовляемых и з бетонов марок до 600 
для покрытии зданий с пролетами 18 м.

1 .2 .  Рабочие чертежи арматурных и закладных изделий 
приведены в выпуске 4  настоящей работы»

I . S .  Материалы для проектирования зданий с применением 
балок настоящего выпуска приведены в выпуске О»

2 . КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ШОК

2 .1 .  Балки разработаны двутаврового сечения, трех 

типоразмеров, предварительно-напряженными с высотой на 
опоре 500 мм и уклоном верхнего пояса % .

Номенклатура балок приведена на с т р .^

2 .2 .  Выбор марок балок производится согласно указаниям 
п . 3 . 3 .  выпуска 0 настоящей работы.
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2 .3 . Балки обозначаются марками со структурой в соот­
ветствии с ШСТ 23005-78.

Например: 2БСД18-8А1УВ-Н1

2 -  второй типоразмер;

]£Д -  балка стропильная двутавровая;

18 -  пролет балки;

В -  несущая способность;

А1У -  класс напрягаемой арматуры;

Б -  балки изготовляются из бетонов парок до 800;

И -  балка предназначена для применения при слабо- 
агрессивной степени воздействия газовой среды;

I  -  дополнительные закладные изделия.

3 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3 .1 . Балки изготовляются из тяжелого бетона. Марка 
бетона по прочности на сжатие принята от 450 до 800.

Проектная марка бетона в зависимости от несущей способ­
ности балок и вида армирования приведена на c ip .9

3 .2 . Величина отпускной прочности бетона назначается
с учетом требований Г0С1 13015-75 и должна быть не менее 70% 
проектной марки бею на по прочности на сжатие.

3 .3 . Плотность и состав бетона оалок применяемых в ус­
ловиях воздействия агрессивной среды должны удовлетворять
требованиям СйиП П-28-73.

Ьалки, предназначенные для применения в условиях воз­
действия слабоаг ресс ив ной газовой среды, изготовляются из 
бетона нормальной плотности с маркой по водонепроницаемости 
В-4,- с водоцемершым отношением ( В/Ц ) , не более 0 ,6  и 
водоюглощением по весу 5 ,7  -  4 ,8$ .

Балки, предназначенные для применения в условиях воз­
действия среднеагрессивной газовой среды, изготовляются из 
бетона повышенной плотности с маркой по водонепронихдемости

В-6, с водоцементным отношением ( В/Ц )  не оолее 0 ,55  и 
водопоглощением по весу 4 ,7  -  4 ,с £ .

Iресования к материалам, применяемым для приготовления 
бетона, должны быть указаны в проекте конкретного здания,

0 .4 . в салках, Предназначенных для эксплуатации в не­
агрессивной газовой среде, в качестве напрягаемой арматуры 
применяется стержневая арматура классов А-1У и A-У по 
Г0С1 57S1-S1 и арматурные канаты класса К-7По ГоСХ (3о Ч а -С В

Для балок, предназначенных для эксплуатации в условиях 
воздействия агрессивной газовой среды следует применять 
стержневую арматуру класса А-1У,

допускается к применению для балок эксплуатируемых в 
неагрессивной газовой среде, а Также при слабо- и среднеаг­
рессивной степени воздействий газовых сред в качестве 

напрягаемой арматуры при отсутствии арматурной стали 
более высоких классов?сталь класса А-Ев, упрочненндя 
е ы т я ж к о й  с контролем напряжений и удлинений по ГОСТ $ 7 6 1 - 8 4  
(см .стр . 4 9 )

3 .5 .  В качестве ненапрягаемой арматуры следует приме­
нять стержневую арматуру класса А-Ш по Г0С1 5781-5-21

и арма­
турную проволоку периодического профили класса Вр- I  по 
ГОСТ 6727 - 8а

3 .6 . Аля изготовления закладных изделий должна приме­
няться углеродистая сталь ^а.ркй № ~Ъ  ь п 'Ы .

Барку стали следует принимать с учетом эксплуатацион­
ных условий согласно приложению 4 главы СНкП П-21-75.
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8 .7 . Открытые поверхности закладных изделии должны 
Оыть защищены соответствующими антикоррозионными покрытиями 
согласно требованиям г л з е ы  СНиП П-28-73.Т

Антикоррозионная защита выполняется в соответствии 
с требованиями, разработанными в проекте конкретного 
здания.

3 .8 . Валки должны изготовляться в заводских условиях* 
в вертикальном положении, в стальных формах, удовлетворяю­
щих требованиям ГОСТ 18886-73*.

3 .9 . Проектное положение арматурных изделий следует 
фиксировать прокладками из плотного цементно-песчаного 
раствора или пластмассовыми фиксаторами.

Применение стальных фиксаторов не допускается.

3 .10. Изготовление балок предусмотрено на стендах 
или в силовых формах с паровой рубашкой.

3.11. Натяжение арматуры производится на упоры 
стенда или формы. Аля стержневой арматуры классов А-У,
А-1У натяжение может выполняться механическим или электро­
термическим способом, для арматурных канатов класса К-7 -  
только механическим способом. Величины усилий натяжения 
напрягаемой арматуры приведены на стр. 45

3.12. Величина контролируемого предварительного 
напряжения-*с учеюм потерь от деформации анкеров при 
натяжении механическим способом должна быть равной:

для арматуры класса К-7 СГ< = 12000' кгс/см2;

для арматуры класса A-У = 7200 кгс/см2;

для арматуры класса А-1У = 5200 кгс/см2;

ПОСМ ИЕРЕНМй МСИКНЛ НА7/ШЕНИД НА

Предельные отклонения контролируемого предваритель­
ного напряжения не должны превышать для*

арматурных канатов -  + 10%\

стержневой арматуры + 10%.

Величина потерь от деформации анкеров определена из 
условия натяжения арматуры на форму и равна:

для арматуры класса К-7 -  375 кгс/см2|

для арматуры класса А-У -  400 кгс/см2$

для арматуры класса А-1У -  500 кгс/смЗ.

В случае изменения условий натяжения арматуры (натя­
жение на упоры стенда, изменения значений деформаций анке­
ров и т .д .;  величина потерь о! деформации анкеров и* соот­
ветственно, усилия натяжения (см .стр. 45* )  и напряже­
ние должны Оыть скорректированы. При этом скорректированные 
величины потерь не должны превышать приведенных в нестоящем 
пункте.

3 .13 , Величина контролируемого предварительного 
напряжения при натяжении электротермическим способом должна 
быть равной:

для арматуры класса А-У (5^ * 7500 кгс/сы2;

для арматуры класса А-1У * 5500 кг с /с  м2.

Предельные отклонения контролируемого предваритель­
ного напряжения не должны превышать + 520 к г с /см2.
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£ .1 4 . Передача предварительных напряжений на бетон 
(отпуск натяжения арматуры,) должна производиться после 
достижения ем передаточной прочности не менее 7 0 £ ™  
бетона по прочности на сж атие.

Отпуск натяжения арматуры следует производить плавно, 

с помощью специальных устройств иди предварительного разо­
грева концевых участков стержней.

0 .1 5 . Обнажение арматуры не допускается, за исключе­
нием концов напрягаемой арматуры, которые не должны высту­
пать за торцовые поверхности салок более чем на 10 мм, и 
должны быть защищены слоем цементно-песчаного раствора или 
битумным лаком.

S .I 6 .  Открытые поверхности стальных закладных падений 
и строповочкых приспособлений должны оыть очищены от 
наплывов бетона или раствора.

с . 17 . Точность изготовления, качество поверхностей 
и внешний вид балок должны отвечать требованиям настоящих 
рабових чераежеи и ГОСТ IS 0 I5 -7 5  "Изделия железобетонные 
и бетонные. Общие технические требования".

Отклонения проектных размеров не должны превышать:

по длине балок + 16 мм

по размерам поперечного сечения + 6 мм.

Отклонение от номинальной толщины защитного слоя 
бетона не должны превышать + 5 мм.

Отклонения от проектного положения стальных закладных 
изделий не должны превышать:

Л

5

в плоскости салок 10 мм
из плоскости салок 8 мм*

Отклонения от прямолинейности Поперечного профиля 
на всей длиье балок не должно превышать £6 Нм.

Отклонение ст прямолинейности в любом сечении т  
длине 2 и (местная непрямсдкнейность) не должно превышать 
3 мм.

В бетоне балок допускаются поверхностные усадочные 
и др*технологические трещины» йшрина которых не должна 
превышать ОД мм.

3.16* При проектировании форм необходимо учитывать 
отклонения размеров Изделия в сеязи с усадкой и пелэучесть» 
бетона,а Также в связи с обжатием бетона напрягаемой арма­
турой.

4 , ПРАВИЛА ИРШЖИ

4*1. Задки должны быть приняты техническим контролем 
предприятия-изготовителя в соответствии с требованиями 
Г0С1 IcUI5r|'SI*

Результаты приемочного контроля и испытаний должны 
сыть записаны в журналах' ОТК или заводской лаборатории.

4 .2 .  ’Перед началом массового изготовления балок 

и в дальнейшем при изменении технологии изготовления, а 

также в случае замены используемых Материалов ( класса

1.462.1-162/73
Лист

4
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напрягаемой арматуры, состава бетона), следует произво­
дить приемочные испытания балок нагружением их до контро­
лируемого предельного состояния (по прочности, трещино­
стойко ст и, жесткости) .

Испытаниям должны подвергаться не менее двух балок 
для каждого вида контролируемого предельного состояния»

Схема и величины нагрузок для контрольных испытаний 
балок нагружением приведены на стр . 1 о

При сроках испытаний, не* со впадал щих с указанными 
на стр, 10  , значения контрольных нагрузок и погибов 
следует принимать по инте]Л оляции*

При испытаниях нагружением должна быть обеспечена 
устойчивость балок из их плоскости.

Текущий приемочный контроль балок следует выполнять 
неразрушающими методами.

4 .3 . Приемка балок производится поштучно.

5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ И КОНТРОЛЯ, МАРКИРОВКА

5.1 . Методы приемочных испытаний и контроля должны 
соответствовать требованиям Г0С1 IS0I5-75.

5 .2 . Приемочные испытания нагружением, приемочный 
контроль неразрушающими методами, а также оценка качества

6
4—

балок по полученным показателям прочности, трещиностойкости 
и жесткости должны производиться в соответствии с ГОСТ 
6829-77.

5 .2 . Прочность Сетона на сжытие следует определять 
По ГОСХ 10160-76.

При испытании Сапок неразрушающими методами фактическую 
Прочность бетона следует определять ультразвуковым методом 
согласно ГОСТ 17624-76 или другими методами предусмотренными 
действующими стандартами на методы испытаний бетона.

5 .4 , Контроль и оценку проектной марки бетона по Проч­
ности на сжытие, а также передаточной и отпускной прочности 
бетона следует производить по ГОСТ IBO.i5.0-bO Й ГОСТ1Ш5.1-&0 
с учетом однородности прочности бетона.

5 .5 , Парка бетона по морозостойкости должна контроли­
роваться в соответствии с I0CX 10060-76.

Испытания сеТона на морозостойкость Следует произво­
дить при каждом изменении состава бетона и не реже одного 
раза в шесть месяцев.

5 .6 , При проверке Плотности бетона контроль марки
бетона По водонепроницаемости производится не реже одного 
раза в Три месяца по величине коэффициента фильтраций Кф, 
определяемого согласно ГОСТ 19476-74, Допускается опреде­
лять марку бетона по водонепроницаемости В соответствии 
с требованиями Г0С1 12720,5-78.

Величины коэффициента фильтрации Кф, соответствующие 
маркам бетона по водонепроницаемости, Приведены в главе 
СНиП П-21-75 (таб л .2 приложения I ) .

1 .462.1-16,2/73
' JU'f
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Водопоглощение бетона следует определять в соответ­
ствии с требованиями Г0С1 12730.3-78.

5 .'/ . Объемная масса бетона должна определяться по 
I0CI 12730.1-78. Допускается определять объемную массу 
бетона по Г0С1 17623-78.

5 .8 . Размеры и неплоскостность балок, толщину защит­
ного слоя бетона до арматуры, положение стальных закладных 
изделий, фактическуюмдссубалок, а также качество поверх­
ностей и внесший вид балок проверять по Г0С1 13015-75.

5 .5 . Измерение величины натяжения напрягаемой арма­
туры производится согласно ГОСТ 22362-77.

5.10. Испытания сварных соединений арматуры и заклад­
ных изделий и оценку их качества необходимо производить 
по ГОСТ, 10522-75.

5 .11 . На каждой балке несмываемой краской при помощи
трафаретов или штампов должны быть нанесены следующие
маркировочные знаки:

товарный знак предприятия-изготовителям или его 
кратное наименование;

дата изготовления балки;

штамп технического контроля;

отпускная масса салки.

6. ХРАНШ1К, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ. И0Н1АЕ

6*1, Валки должны храниться и транспортироваться в 
рабочем (вертикальном; Положении с сширанием их на деревян­
ные инвентарные прокладки, устанавливаемые в местах опорных 
зон по плотному и тщательно выверенному основанию*

1олщина деревянных прокладок должна быть не менее 40 мм» 
ширина -  не менее 150 мм, длина -  на 100 мм больше ширины 
опорной части балок.

6 .2 . Ьалкй следует хранить на складах рассортированными 
По маркам и типоразмерам. При эюм должна Сыть обеспечена 
возможность захвата и подъема Каждой балки для погрузки на 
транспортные средства или для монтажа.

6 .3 . Захват балок краном при погрузочно-разгрузочных 
и монтажных работах осуществляется с применением специаль­
ных траверс с захватом за предназначенные для этой цели
стропов очные отверстия; При этом следует принимать меры, 
Предохраняющие оеюн конструкции от повреждения в местах 
строповки.

1.462.Ы6^?/%3 J?№
6
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Аля извлечения салок из форм с одним неоткидным Сортом, 
а также в случае отсутствия на заводе-itзготоштеле приспособ­
лений для подъема балок за строповочные отверстия допускает­
ся устройство монтажных петель (петли марок MI6 устанавли­
вается в салках первого и второго, a MI7 третьего типораз­
меров; рабочие чертежи монтажных петель приведены на стр.15 
вып.^ настоящей работы) .

Петли должны быть установлены на расстоянии 2,5 м 
от торца салок.

6 .4 . Транспортирование салок должно производиться
на специальных автотранспортных средствах, а также железно/ 
дорожным и годьым транспортом с надежным закреплением, 
предохраняющим их от возыбкного смещения или опрокидывания.

с .5. Изготовитель обязан сопровождать балку паспор­
том, заполненным в соответствии с требованиями ГОСТ IS0I5.3-SI.

7 , ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Й>

7.1 . Предприятие-изготовитель должно гарантировать 
соответствие поставляемых в установленном порядке балок 
требованиям настоящих рабочих чертежей и государственных 
стандартов.

7 .2 . При отпуске с предприятия балок с прочность» 
бетона ниже установленной настоящими рабочими чертежами, 
изготовитель осязан Гарантировать, что прочность бетона 
достигнет проектной марки не позднее 26 дней со дня 
изгоюЕлеьия (или в другой срок обусловленный заказчиком 
и изготовителем) .

“ ЛЙК! Г

7i.462.JL-i6*?*3
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Н О М Е Н К Л А Т У Р А  Б Л А Н К  И З  Б ЕТОНШй М А Р О К  Д О  A D D .

ПРОЕКТНАЯ
РАСХОД УЛАТЗРИАЛОЬ AiA БАЛКУ

МАССА М А Р К А
ПРоестдя

РАСХОД МАТеридлоВ МА БАЛКУ

МассА̂М А Р К А MAPICA ECTOR, Сталу , к г МАРКСА Бетон^ С т а л ь , к г

Б А А К И E> €TOAiA b e e  ro ь том чи^е 
АипрАгдемэи Т Б А Л К И БетоААА

м»
Ь с е г о ътом числе 

илп г̂демо-й т

АБСДА8- 6 3 1 2 АСо ЗБСД А8- 7 к п ь В о  о 5 6 5 4бо

AfccUS- G АУ 5 7oo 452 266 ЗБСД AS - 7AV& < Л Л
Ч1< 2 6 6

АБСДА8- &A\vfe
2.25

482. 222
5.6

ЗБСД А8 - 7 а5е>
/  V/V/

560 3 5 5

4ЬСД\8- 7к7в> 552 2 оо ЗБСД AS - 8к<|В>
600

ЧС8 2оо

АБСД AS- 7 АУ fb boo 432 2е 6 ЗБСД AS -  8АУ 3 530 322

А Б СД A 8 - 7 A\Vb 521 3>S5 ЗБСД А8 - SAW Ь 500 3 . 8 0 687 ц з о 9 . 5

2ьСД{8- 7k7& 5 5 7 Або ЗБСД А 8 - 9 КЧ&
600

Ч 54 2Чо

2BCi AS - 7 Alb l o o 4 6 3 2СС ЗБСД AS - 5Д?Ь 614 398

2БСДА8 * 7 Ш
2.70

549 322
б 8

36СД А8 -  9 А$Ь 100 748 504

2БСД U  - SK73 l o o ЧЧ0 2Н<? ЗБСД А8 -МО кчь 634 360

2БСДА£ - &АУ Ь 8oo 555 3 5 5 ЗБСД 4 8 -  АО АУБ Боо ЪоЧ 5 3 3

25C1!8 - 8-A3& lo o 7 3 3 5 3 3 ЗБСД AS - АО Д\у & ^oг5 752

Рлвочке ч£р/пени ваа° м приввдвни в МАстоХцем выпуске

1 .462 .1-16***3  
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ЬИА.
ЬБЛИЧИЩ>1 КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЬОК ?К t№ ПрОЪЬРКБ ТС. КОНТРОЛЬНЫЙ nporvtg ОТНОШЕНИЕ

МАРНА ПРОДОЛЬНОЙ ШИРИНЬ! РАСК?ь\Ту\д ТРЕЩИН ЖЕСТКОСТИ t * с  м j длуо\ / -^прЕА
САЛОК РАБОЧЕЙ

А^ М ТУРЫ
ПРОЧНОСТИ ЬРЬМЯ . (\OCAE ОТПУСКА . НАТЯЖЕНИЯ / с  Ч т \Г и /

С - |С« 
Л.!5,Ш

с*
14

с = 
16 Ъ 7 (Ч ’ 2 8 £ 5 5

... i 7 |Ч I 28 £ 5 i 5 7 ! i4
i
j г& £ 5 3 7 4Ц 2 8 65*

1БШ &* 6
к -7 - ! - 15,0

73
8.6 8.5 8.3 6.2 7 9 6.9 6.8 6.7 6.5 6.5 4.73 4.67 4.59 4,49 4.35

{
0.53 0.52 0.57 0.49 0,46

А-И!ь>А-)]/>А-‘5 11? 1Г.0 9.3 9.1 8.6 8,4 3 9 7 .5 7 3 7 / 6.8 6.3 5.59 5.47 5.2? 5.05 I 4.74 1,44 <А0 (.05 0.9 & 0 .88

- 4БСА4&-7
к-7 - — %.«

19.5
40.2 40.0 9.9 9.6 9.3 8.2 8.1 7  9 7  3. 7 5 5 4 3  j 5 3 6 5-26 5.43 ! ш 0.85 0.84 0.83 0.8 ( 0.80

* Й « > И М -2 14.9 16.1 14,g 9 6 9Л 9.2 8.3 8.4 8 А 7.9 3 7 34 7.4 6,04 ! 5.91 5.76 5.55 1 5.26 1.21 Ш М 3 1.07 0.99

2БСА18-7
К-7 - - 17.1

Ш
9.5 9  к 9.3 9.1 8.8 7 6 7 5 7.4 7 3 7.4 4.09 i 4.04

1
3 9 8 3.90 | 3.79 0.54 0.53 0.52 0.50 0.46

А-Ш, А-Г», 4-7 5.1 16.V 17.1 10.3 (0.0 9.7 9.3 8.8 8.2 8.1 3 8 7.5 7 4 4-84 4.71 4-60 4.40 4.46 Ц б т 0.9? 0.94 0 .85

г Б Ш 8 - 8
К -7 т

№
12.7 42.5 42.2 11.9 Л.5 10.1 10 0 9 8 9 5 9.5 5.33 5 2 5 5.45 5.01 4.83 0.62 0.Ь4 0-60 078 0 J 6

* - 1 м т м - 5 «.6 20Д 20.9 12.6 I2.3 12.0 Г, 5 Г О 10.1 9.9 1 92 8.8 5 84 5.69 5.53 534 504 4.23 4.20 415 1.08 0.99

ЗЕСЛ18-7 | 
!____________ i

к-7 — - 16,«
/9.5*

9.Q 8.9 8.Э в. с» 8.4 7.2 7.1 70 6 9 6.8 2.70 2.67 2.63 2.5Q 2.52 8. ДО 039 0.38 037 0.35 j
M fte.A-LM-y м.ч « л 16,8 9 .5 9.4 9.2 8.9 8.5 7 7 7.5 7 3 7.1 6.6 3 8 ? 3,82 3,73 3.64 3.45 0.93 0.90 0.87 0.83 0.77 f

ЗБСА18-8
к-7 - — ы

2У1
н . з И .2 1Г0 (О.Б 10, S 9 А 9.0 8.8 8.6 3.4 3.36 3.32. 3.27 3.20 3,4 4 0.32 m 0.31 030 0.28 ;

1в.6 ад ы Л и *
If. 9 Н -6 1Го 10.9 Гол 9.5 9.3 9.1 8.8 8.3 4.58 M ? 4 56 4.20 4-00 (.09 1.06 (-02 0.96 0.8 $>j

ЗБСА18-9
К-7 - - т из <3.1 -.7.0 127 12.0 <2.1 ( 0 5 10.4 10.2 10.0 9.7 3.77 3,92 3.85 3.75 3.64 0.38 037 037 0.28 0.26;

ад !225a s . ' 14.1 Го. 8 13.о 4 о.и 12.4 113 <М (0.8 10.4 10.0 5.10 3.00 4.67 4-71 4.49 ГОО 0-96 0.94 0.8? Ш

|5БС Ц 8-Н 0
К-9 — - 52,1

зд
___!

1Г-? 17.6 173 ,16.? (6.3 143 14.1 13.8 135 (3.1 V?3 4.94 4,82 АЛО А.5Д 0.60 0.59 0.55 0.57 0.55 1n,s50.9 18,4
•

18.4 17.6 J 16.9 16.1 14.3 (Д.5 14.1 13.6 12.9 6 . i S 6.13 5.96 5.74 S.45 М 2 1.09 (.05 0.99 0.92

Схема и н т т ш й

| Р‘ ^ р к

7 [^2 .9 . ъ .о , Ъ .о . 3.0 . ъ .о 2 9  ]
7«——----------------- —г 7 8 Z Z _____т .

Схема ахмера i h u u  ш  н п т ш

I Контрольная ширин» раскрытия трении ал« ммс с арматурой класса- к*7
РАЬНА 0,4 ММ ; С АРМАТУРОЙ КЛАССА А*У-0.25М М .

2. \10НТром»НАР j a  ИРИНА РАСКРЫТИЯ ТРЕПАН АЛЯ ?А\0< С АРМАТУРОЙ 
ШСС&* Д*Шр и/-|У ЭН.С ПАУАТИРМЕМЫХ. Ь ЗДАНИЯ*; С МЕАГРЕССИЬИОИ ГАДКОМ 

СрЕАоЙ ' 0 , 2 5  |уЛКА; Со СЛА ЕС ДГРЕССи ЪНЬЙ ГЛЗО&ои С ?ЕАОЙ-0,<5ММ 
Со ерЕАНЕАГРЕССи&НОЙ ГАЗо&ой С>&док - О,КО v\V\. ^

3». ь Ь* ЛИЧИНЫ КОНТРОЛЬНЫ* НАГРУ50< 9С ь*одит ъгс  ЛО\Л<Р*ХОЬ
^РАЬ^рС и Т* А. '

V, КОН-ТРОЛАЯАЯ НАГРАД по ПРОЧИСТИ CWMEAMA А АЛЕ ИС ИМ ОСТИ ОТ '8 0 5 МОЩНОГО УДрд еТ£М ГЛ^УШМЯРААМ'

пт 9том кр-???и̂ и£«г„с'’гтрии;т т  арматуры Массов А-Шв рдйкым 1.2.5;А-TP-tw Л'1ик’-7-1.м rtPH J
РАЗРУШЕНИИ БЛАОЯ ИЬ-JA ТЕКУЧЕСТИ ГТРОЮДЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ й и  I  Л ЬСЕ% «лассо*  стали  ГГРИ 
РАЬР¥ШЕЧИУ ЕААЬК «Я Д  РА5РИ5А РАСТЯНУТОи“
1ТРОД0АШЙ АРМАТУРЫ МАИ PAJiP&fAE Я ИЯ 
.PETPttA СЖАТОЙ ?ОМЫ. 1 .4 6 2 .1 -1 6 .

АИСТ
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Н дпрр,ГА ем А 9 а р м а т у р а  , л  г А р м а т у  Р ч ы е И3&<- ЛУ л ( t . r 3 А к л А Д ч ы е и з д е р и * 4СГ
АрМ. СРАлу 
Гб{.Т 4Ч«1*« Гея А рм a-ГУ PMA9I tT A A t. ГОСТ 5 7 8 4 - 8 2 1 ATVrn* »“'■> A,V> Арн. CTÂ.V» 1— Ар и АТУ ОН А\ СТА ЛЬ

tv\ A F  К  А
ГОСт 57*1>  e-z Г0СТ6727-?» ГСС.Т S’i e l - И ГОСТ A 0V  7 ь

W\A< tv-7 <ЛАСС А~1 »с A A C t А - \Т
Итого

> tA A tC  ,A iH CAA ĵC BjTX КЛАСС А Ш.
Итого 8 c t r 0 ;

ф м ц
Чтъго ф , MVA <£>fV  N\ , 1Л гл м (Л п р о ф и л ь

С.Г
45 46 48 2<? 22

Итого
48 2 0 22

Кто го
6 40 42. -44

i4tot0 5
Итого

42 44 46 -48 Итог* <ь - \ 0 S* 42 Итого

4 ЕСД 4 8 * £  <7в 46с?о *6Qo 4 6 0 157 М Д 93,3 Я<^ ■•М.7 S,S $8 1(2 £ 6 . <7Л 3 f t , i
4Есд 4* -6 А У В

2 Щ 2 6 2£<У, 15Д П О 48,0 <06.7 ч |Л 4НМ 8.5 8,8 \,ь 8 .6 41Л ч ы . в
4БСД 4 8 -6  Л |£ В

5 221 322? 3221 >45,7 и , а Чо(0 4o6,7 4 U ч(Л л и 8,8 8.8 %'Ь 8 .6 П А 4 8 7 . 7
46 ДА. 4 8 - 7 2сОО 2.00.0 2 оо,С Ч 5.7 47. £ д з д м л М Л » Я Л 8,8 8.8 16 8 .6 М Л
4БСД. 18 -  7Ау& 2 ^ ч 2LC!1,15,7 43, а Ч8,° 406,7 ч1А М1.*4 т .1 8,8 8.8 16 8 .6 м ч Ш 9 ,9
4БСД 48 -  7 АТ7 Б

Ь 552 355.g 355Д 4 v 7 43,0 Ч?,0 4(?4,7 ч \Я И Л 448,1 8,8 8 ,8 1 6 $ 6 М к 5210*72ЕсД, 1 8 - 7  j*6 iGo.fi 46 оо 4 6 ос 7f,6 15,0 « .0 13?,6 H U H2.S 175,7 8,6 м 42.6 42,6 гл.н З Г 6 .8
2БС.Д43 - 7 4 j b 266,4, 2ЦН 2 6 ^ 74,6 43,Й 4S,0 43г,6 Ч2.& Ч2Л М5,Н 8,8 8,8 12.6 12,6 24,4 ч е з * 2
2 БДД43 - 7 АЕВ Ъ22\ 3 2 2 2 32 2^ 74,6 4 3.0 4^,0 432,6 Ч2Д Ч 2 А 175.1 8,8 8 ,8 42.6 42.6 24.1 5 1 3 . 0
2БСД48 - 6 Zkqa 2100 m o # 74,6 <з,а ‘iS.O 4326 42,g Ч & 17Г.1 42 «? 42 0 42,6 1 2 ,6 2 1 ,6 4 4 0 ,0
2БСД.45 * 8 А 1 в 3552 Ъ 5% 3552 74,6 <3, а f e e 432^ Ч2.& ш I7I.S 42 £? 42. <? 42. 6 4 2 ,6 2 1 ,6 5 5 5 . 2
2 & с д 4 8 -  S А Ш Ь

551$ от,& 74,6 <3,0 к . о 432,6 42, S 42.8. п и 42 о 42,о {2 ,6 42,6 24,6 752.0
ЗБСДА8 - 7 К78 \ 6 c o <6q3 4 6 0,0 15,7 82.2 4Z7.7 5^Д 5 s ; f 485,0 8 ,8 8,8 4 2 .6 42,6 24,6 54УД

I Ъ Б С Д 48-'7Д  l b 2 6 6Н 2 6  6^ 2 ^ 6,7 15,7 82.1 427,9 5 5 . t 55.7 7 р },0 8,8 8,8 42,6 42.6 24,6 4 7 ^ 0
1 3 6СД48 - 7Д!У Ь 3552 Ъ5%1 35-42 Ц5,7 52 1 427,9 55,f •455,0 8,8 88 4 ^ 5 -42, 6 Z 4.6 S 5 9 . I

5 5 СД <8 - 8 * 7 В lo o .o ZOO,с 2 О £70 ^ 7 *2.2 427,3 57,4 55) f Т53,о 42 о 42 0 42,6 .1 2 ,6 2 1 ,6 H o l i
В 6 С Д 4 8 - БЛ^е* 322,2 32  ̂ 32  v \%тГ И  2 i n i 55,1 55,-f 4 ^ .0 42 С 42,о ' 42.6 42,6 24, 6 SM .8
5 БСД 4 8 -S A iy b ___ 4. НЩ W l W f i .'1 5J 82.2 427.9 5Tt1 & ,1 485,0 а  о 42,о 42.6 42,6 2 4 ,6 ш А
З Б С Д  4 8 -9  с 7 р 2Цоо: 24 qo ! 2 1,0,о 45:7 82.2 4279 55, Г ] Т?5,о 45,8 45,8 457о 4^, «2 Зо 8 ч $ з . е
ЗБ С Д < (Х -9 .А П

-------- 1------- - 337,6 397,6 3!1Ь Ь5,7 82.2 427.9 55,Г 55; f l 17?,о 45 в 45, g 45. <? 45", <? 3-5,8 611,Н
3 БСД 48 - 3A\V Ь ... So  ь SO Hfi 5ок/0

Ч т _ 82.2 427.9 55 |< 55,7 I48}, 0 45,8 45,8 А5,0 4 5.(7 30, s 7 1 7 ,8
~ Ь Б С Д 4 8 -4 0 Я '* }й 36о,0 3 5<?0

74,6 43,0 95.0 48o. C 5 S ,i & ,1 П $ Л 2о,о 20,9 45 о 4 5,0 3 5 о £ 3 0 ,7
ЗБСД, 48 -4Q А ^ Ь 537,2 537,8 5зг>‘ 74,6 -430 4 S »  « 0 .6 ,5 5 .1 - 55,5 Ш I 2о,° 2о,о 45;о 15,7 Ъ5.о 8 0 3 . S
ЗБСД, 48 - *<?*$}&

■........  11
Щ В 751$ 451,% 7*4,6
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43,0 '9 ^ S !4 0 O ,c !5 r .t 55-Д ! ^ 5 Г (2 О'О 10,0 4 5,(? 45,0 35Д l o Z Z .S

В П Ш Ц Е  Wl Ч Ч Т £ Н Р К Ш  йТААН 41Ь 3> AKNMHMfc НЗИШЯ 
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&EA.HHW
Проверь
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1.462.i-i6*J?^c
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Ао<уМ^тди,ИЯ

1 .4 6 2 .1 -1 6 .2П4 1\05СМИТед̂ НА91 МиСХА X
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Обозначение
1

При мб' 
чоние

П оьм ИЗДЕЛИЙ ЗА КЛАД ног ( М 4 4 М 5)

о о о «а 1.462,1-16\1).ооЗа 2 h i

- оъ -о 8>; - <2 --М4 -Q1 2 кг

1 0 и> 1 * 'Л -02 2 КЗ
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